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@ Bedienungsanleitung
— fir Permanent-Hebemagnete CSmag

1. Anwendung und technische Eigenschaften

Die Permanent-Hebemagnete der Baureihe CSmag sind flir den Transport magnetisierbarer
Lasten vorgesehen. Aufgrund ihrer durchdachten Bauweise sind sie leicht zu handhaben und
sicher im Gebrauch. Somit sind diese Magnete in zahlreichen Industriesparten vor allem im
Bereich der Produktion und Lagerung sowie bei Transport und Umschlag zu unentbehrlichen
Helfern geworden. Viele Transportvorgdnge werden erheblich vereinfacht und so die
Arbeitsbedingungen und die Effizienz deutlich verbessert.

2. Aufbau und technische Daten

2.1 Aufbau

Die Permanent-Hebemagnete der Baureihe CSmag erzeugen durch das Umlegen des
Handhebels ein starkes Magnetfeld, um die Last sicher aufzunehmen. Oben am Geh&use
befindet sich eine fest montierte Kranose.

2.2 Technische Daten

B1 i
T | 1]
- —
’ - E '
INC=a
O 0 L
B L1
Typ Abmessungen in mm Gewicht | Bestell-
L L1 B HA1 H2 B1 F G |in kg/Stk. | nummer
CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 | 150 | 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 | 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020

Stand: Dezember 2011
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@ Bedienungsanleitung
— fiir Permanent-Hebemagnete CSmag

Typ Tragfahigkeit | Tragféhigkeit | Min. Materialstédrke | Min. Materialstarke
Flachmaterial | Rundmaterial Flachmaterial Rundmaterial
CSmag 100 100 50 20 10
CSmag 300 300 150 20 12
CSmag 600 600 300 30 20
CSmag 1000 1000 500 40 28
CSmag 1500 1500 750 45 34
CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Handhabung

3.1 Vor dem Anheben muss die Oberflache der Last von Rost, Schmutz, Graten und sonsti-
gen Uberstanden befreit werden. Die Mittelachse des Magneten muss sich in der Mittelachse
der Last befinden. Der Hebemagnet wird entsprechend auf der Last abgesetzt. Durch
Umlegen des Hebels von der ,,OFF“- in die ,,ON“-Stellung (Uber den Sicherungsstift hinaus) in
die Position ,HALTEN" wird die Last magnetisiert und gehalten. Achten sie darauf, dass der
Sicherungsstift wieder voll ausgerastet ist und so den Handhebel blockiert. Die Last kann jetzt
gehoben werden.

3.2 Der Magnet darf nicht Uberlastet werden und wéhrend des Hebevorgangs dirfen sich
keine Personen unter der schwebenden Last aufhalten. Einsatztemperatur zwischen -40°C
und +80°C. Starke Vibrationen oder Erschitterungen sind zu vermeiden.

3.3 Beim Transport von Rundmaterial ist auf ein blindiges Anliegen der konkaven Magnet-
mittelachse an der Last zu achten. Im Allgemeinen ist die Nenntragfahigkeit bei dieser
Transportart um 30% reduziert.

3.4 Zur Beendigung des Hebevorgangs wird die Last abgesetzt. Den Handhebel herunter-
driicken, den Sicherungsstift zurlickziehen und den Handhebel von der ,,ON“- in die ,,OFF“-
Stellung in die Position ,LOSEN“ bringen. Der Magnet ist nun demagnetisiert und kann von
der Last entfernt werden.

Stand: Dezember 2011
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Bedienungsanleitung
fir Permanent-Hebemagnete CSmag

4. Haupteinflussfaktoren auf die Tragféhigkeit von Lasthebemagneten

4.1 Zu den wichtigsten Faktoren gehdren die Materialstérke und die Oberflaichenbeschaffen-
heit der Last. Vor dem Heben der Last muss unbedingt der Stahlanteil im Material ermittelt
werden, die Tragféhigkeit richtet sich nach der Materialstérke der Last und der Tragfahig-
keitskurve. Bei einem Mittenrauwert Ra von weniger als 6,3 um existiert kein Luftspalt und die
Tragfahigkeit betragt 100%. Liegt der Rauigkeitswert Ra Uber 6,3 pm oder noch héher, muss
der Luftspalt geschatzt werden. Die resultierende Tragfahigkeit ergibt sich aus der Kurve im
Schaubild. Dieses Schaubild ist auch am Magneten selbst angebracht.

Dicke Luftspalt
mm mm
70— /' —0.7
60— / —0.6
50 pm——m—————- —0.5
40 Luﬂspalt//: 0.4
30— 7 ) 0.3
20 Csmar100.” | Dk 0.2
10 ~ - | L-0.1
-~ ]
100% 75% 50% 25% 0
Dicke Luftspalt
mm mm
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10— : 0.1
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100% 75% 50 % 25% 0
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mm mm
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10 - I L 0.1

A rd
e 1 ]
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40— ‘1 --0.4
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10— 0.1
1
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20— 2 ! 0.2
10— i I L.0.1
T i
100% 75% 50% 25% 0
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4.2 Ein weiterer wichtiger Einflussfaktor ist die Materialzusammensetzung des Stahls. Als
Referenzmedium dient kohlenstoffarmer Stahl (Koeffizient 1,00), auf dessen Basis der
Tragfahigkeitskoeffizient festgelegt wird:

- Stahl mit mittlerem Kohlenstoffgehalt: Koeffizient 0,95.

- Stahl mit hohem Kohlenstoffgehalt: Koeffizient 0,90.

- Niedrig legierter Stahl: Koeffizient 0,75.

- Gusseisen: Koeffizient 0,50.

5. Wartung und Sicherheitshinweise

5.1 Die Kontaktflachen des Magnets missen sauber und glatt sein. Jede Oberflachenun-
ebenheit wirkt sich auf die Tragféhigkeit aus. Die Kontaktflachen sollten nach Gebrauch mit
Korrosionsschutzmittel behandelt werden.

5.2 Zur Vermeidung von Unféllen lesen Sie bitte vor Gebrauch des Magneten aufmerksam die
Bedienungsanleitung und machen Sie sich mit ihrem Inhalt vertraut. Weitere Details erhalten
Sie vom Hersteller.

5.3 Uberpriifen Sie regelmaBig den Handhebel. Stellen Sie sicher, dass sich der Griff problem-
los herunterdriicken l&sst und der Sicherungsstift einwandfrei einrastet.

5.4 Den Hebel nicht betétigen, wenn sich der Hebemagnet nicht in Kontakt mit magnetisier-
barem Material befindet.

5.5 Die Wartung hat gemaB den Vorgaben in dieser Bedienungsanleitung zu erfolgen und
muss durch autorisiertes Fachpersonal vorgenommen werden.

5.6 Eigenméachtige bauliche Verdnderungen am Magneten sind unzuldssig, da hierdurch die
Sicherheit beeintréchtigt werden kann.

5.7 Der Magnet ist einer jahrlichen Prifung zu unterziehen, bei der der einwandfreie Zustand
aller Bauteile bestatigt werden muss um die Tragfahigkeit und Sicherheit zu gewahrleisten.

5.8 Bei Beschadigungen des Gehauses oder des Hebels, die zu einer Funktionsunfahigkeit
flhren, ist der Magnet sofort auszusondern.

Stand: Dezember 2011
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Montage- und Priifanleitung Permanent-Hebemagnet CSmag
6. Montageanleitung

6.1. Gerat auspacken und auf Vollstandigkeit priifen:
¢ 1 x Permanent Hebemagnet CSmag mit Sicherungszapfen
¢ 1 x Schalthebel mit Klemmschraube
¢ 1 x Bedienungsanleitung und Test Zertifikat
¢ 1 x EG - Konformitatserklarung

S

Abb. 1:
Permanent Hebemagnet CSmag
mit Sicherungszapfen

6.2. Sicherungszapfen aus der Konfektorwelle entfernen (dabei die Konfektorwelle gegen
Verdrehen sichern) und dort den Schalthebel einsetzen, diesen dann mithilfe der
Klemmschraube sichern.

Abb. 2:
Permanent Hebemagnet CSmag
mit Schalthebel und Klemmschraube

6.3. Funktionspriifung
Magnet auf eine Metallplatte aufsetzen, Schalthebel gegen den Uhrzeigersinn von
Entmagnetisieren auf Magnetisieren schalten bis die Schalthebelsicherung eingerastet ist.

Achtung: Die Sicherheitsverriegelung muss selbststandig durch die Druckfeder den
Schalthebel sichern.

Dann anschlieBend wieder Losen indem man die Sicherheitsverriegelung 16st und den
Schalthebel langsam mit der Hand wieder zurlick auf Entmagnetisieren fihrt (den
Schalthebel nicht Schnappen lassen da hier Beschadigungen an der Konfektorwelle
entstehen).

Stand: Dezember 2011
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7. Priifanleitung

7.1.

7.2.

7.3.

Sichtpriifung

e Geréat auf Beschadigungen an Gehause, Aufhédngekopf und Kranlasche oder —6se
Uberprifen

e Schalthebel auf Funktion Uberprifen

e Auf gut ablesbare Typen- und Geratebeschilderung achten

e Haftflache des Magneten auf Ebenheit Uberprifen

Reparaturen
Schalthebel austauschen bei:
Zu groBem Lagerspiel, wenn Schalthebel verbogen ist

Aufhéngedse austauschen bei:
Rissen, starke Deformation

Schrauben im Gehduse austauschen, wenn:
Schraubenképfe beschédigt, Schrauben abgerissen, oder dhnliche Beschadigungen

Haftflache liberschleifen, wenn:
Starke Riefen vorhanden sind, die Magnetflache nicht plan ist (Ebenheit muss unter
0,3 mm liegen)

Seitenplatte erneuern, wenn:
Diese stark beschadigt oder verschlissen ist

Sicherheitsverriegelung erneuern, wenn:
Diese den Schalthebel nicht mehr ordnungsgemaB sichern kann oder stark beschadigt ist

Typenschild erneuern, wenn:
Dies nicht mehr lesbar ist oder beschadigt ist

Jéhrliche Priifarbeiten
Die Hubmagnete unterliegen wie andere Lastaufnahmemittel einer jahrlichen UVV-
Uberprifung und ggf. einer Reparatur (siehe Ziffer 7.2).

Die einzelnen Arbeiten hierflr sind:
e AbreiBkraft auf Priifanlage Uberprifen
¢ Prifprotokoll ausdrucken:
Kraft, Datum, Uhrzeit; Prufplakette (ndchste UVV-Prifung am...)
e Wenn Prifzeugnis vorhanden ausfillen

Stand: Dezember 2011
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@ Operating instructions for the
— Permanent magnetic lifter CSmag

1. Application and Features

Permanent magnetic lifters from the CSmag series are mainly used for transporting compo-
nents and other magnetic material. They are easy to operate, safe to handle and have an
ingenious, light-weight structure. They have therefore become popular hoisting devices in fac-
tories, docks, warehouses and transportation industries. They can help improve your working
conditions and increase your working efficiency.

2. Structure and Specifications

2.1 Structure

The manual handle of the CSmag permanent magnetic lifters can be turned to generate a
strong magnetic field. Shackles are firmly attached to the top of the magnetic component.

2.2 Specifications

B1
o |
I ! ,
BE ‘
? S |
NGz
O 0 L
B L1
Type Dimensions in mm Weight Order
L L1 B HA1 H2 B1 F G | inkg/pc. no.
CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 | 150 | 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 | 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020

Status: December 2011

8




@ Operating instructions for the
— Permanent magnetic lifter CSmag

Type Lifting capacity | Lifting capacity Min. thickness Min. thickness
flat cylindrical flat components cylindrical
components components components
CSmag 100 100 50 20 10
CSmag 300 300 150 20 12
CSmag 600 600 300 30 20
CSmag 1000 1000 500 40 28
CSmag 1500 1500 750 45 34
CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Operations

3.1 Before lifting a component, you should ensure that its surface is free from any rust or burr.
The centreline of lifter must be over the centreline of component. Place the magnetic lifter
against the component, turn the nozzle from “OFF” to “ON” until reaching the position
“HOLDING”. Make sure that the security key on the handle is automatically locked then start
to lift the component.

3.2 When lifting and handing components, overloading is prohibited. Persons are not permit-
ted to pass beneath the component held by magnetic lifter. The components’ temperature
and ambient temperature must be between +80°C and -40°C. Strong vibration and impacts
must be avoided.

3.3 When lifting and handling cylindrical components, the cylindrical surface must remain in
contact with the lifter’s v-slot. The actual lifting capacity will generally be 30% of the rated lift-
ing capacity.

3.4 When lifting and handling is complete, press the button to disengage the security key

from the security pin then turn the handle from “ON” to “OFF” until reaching the position
“RELEASE”. The lifter is now in a neutral state and can be removed from the component.

Status: December 2011
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— Permanent magnetic lifter CSmag

4. Main factors which influence the lifting capacity of the permanent magnetic lifter

4.1 The thickness and surface quality of the component: before operation, you must deter-
mine what proportion of the component is made from steel. The lifting capacity depends on
the thickness of the component and the lifting capacity curve. If the component’s surface
roughness Ra is less than 6.3 pm, there will be no lifter surface gap and the lifting capacity
will be 100%. If the surface roughness Ra is 6.3 pm or above, the lifter surface gap must be
estimated. The air gap lifting capacity curve shown on the performance chart can be used to
determine the lifter’'s possible lifting capacity as a percentage. The curves can also be found
on either sides of the lifter.

Thickness Airgap Thickness Airgap
mm mm mm mm
70 ‘ —0.7 70 ; L 0.7
60— )/ 0.6 60 ’ 0.6
50— AT At —0.5 50— . L S —0.5
40 Airgap //: 0.4 40— Airgap //: L 0.4
30 4 . —0.3 30— / ) —0.3
20—_cs 100.7 : Thickness | 0.2 20— CSmeg-@O// : Thickness | 0o
10 i’ I 0.1 10—\/\}\4¥ B

s rd
- - P -
- | 1 - | 1
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Thickness Airgap Thickness Airgap
mm mm - mm mm
70— Il —0.7 70— ’ 0.7
60— ’/ —0.6 60— Airgap , 4 0.6
50 ) Jommm - 0.5 50— VGt 0.5
el Airgap N | 04 20— /i L.0.4
30 CSmzay-600 /7 : Thickness - 0.3 30— | Thickness -0.3
20 | - 0.2 20— ! 0.2
10— : 0.1 10— ! 0.1
-7 T
Rl 1 ] el 1 L
100% 75% 50 % 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Thickness Airgap Thickness Airgap
mm mm  mm mr
70— / —0.7 70— Y 0.7
60— . —0.6 60— ) , 0.6
50— Airgap e e L 05 50— Airgap frmmmmmm s 105
40— CSma1500 ,/ 0.4 40— CSm2000, | L 0.4
gg_ Thickness B 8:23 gg_ A Thickness B 82
— L 0. — Pid 1 0.
10-] 0.1 104 L i 0.1
-7 : Il :
100% 75% 50 % 25% 0 100% 75% 50% 25% 0

Status: December 2011
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Permanent magnetic lifter CSmag
4.2 The composition of the steel component: following the measurement, if low-carbon steel
is used as a reference and the lifting capacity coefficient is fixed:
the coefficient for medium-carbon steel is 0.95;
the coefficient for high-carbon steel is 0.90;

the coefficient for low-alloy steel is 0.75,
and the coefficient for cast iron is 0.50.

5. Maintenance and safety notice
5.1 While using the permanent magnetic lifter, its surface must be kept clean and smooth at
all times as any roughness can impair its lifting capacity. After use, antirust oil must be

applied to protect the lifter.

5.2 Please read the operating instructions carefully and familiarise yourself with the contents
before using the lifter to avoid accidents. Please contact our company for further details.

5.3 Check the manual handle frequently. Ensure that the security key can be flexibly moved
and the security pin can be firmly locked.

5.4 Do not turn the handle if the magnetic lifer is not in contact with a magnetic component.

5.5 Maintenance activities must be carried out in strict accordance with these operating
instructions and by authorised technical personnel.

5.6 Modifications to the product are prohibited as this may affect its safety.

5.7 Test the capability annually and check the safety of all of the components to ensure they
are still suitable for use.

5.8 If the lifter does not work due to damage to the main body or the handle, it should be
immediately disposed of.

Status: December 2011
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@ Manuel d'utilisation des électroaimants
— de levage permanents CSmag

1. Utilisation et propriétés techniques

Les électroaimants de levage permanents de la gamme CSmag ont été congus pour le trans-
port de charges aimantables. Grace a leur conception mirement réfléchie, ceux-ci sont
simples et sUrs a manipuler. Ces électroaimants ont ainsi su devenir des outils indispensables
dans de nombreux secteurs de I'industrie, et tout particulierement dans le secteur de la pro-
duction et du stockage, mais aussi du transport et du transbordement. Des nhombreuses acti-
vités de transport en sont considérablement simplifiées, ce qui améliore nettement les condi-
tions de travail et I'efficacité.

2. Structure et caractéristiques techniques

2.1 Structure

Les électroaimants de levage permanents de la gamme CSmag générent un champ magné-
tique puissant soulevant la charge en toute sécurité lorsque leur levier est déplacé. Le haut du
boitier est doté d'un anneau de levage fixe.

2.2 Caractéristiques techniques

B1
o |
I ! ,
BE :
’ o ‘
T j
O : O ' L
B L1
Type Dimensions, en mm Poids, N° de
L L1 B HA1 H2 B1 F G |enkg/pc.| comm.
CSmag 100 | 135 | 110 60 65 46 150 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 87 89 68 223 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 86 287 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 95 364 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 70 65 83 76310020

Etat : décembre 2011
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Type Charge Charge Epaisseur min. Epaisseur min.

admissible - admissible - des matériaux — des matériaux —

Matériaux plats |[Matériaux ronds| Matériaux plats Matériaux ronds
CSmag 100 100 50 20 10
CSmag 300 300 150 20 12
CSmag 600 600 300 30 20
CSmag 1000 1000 500 40 28
CSmag 1500 1500 750 45 34
CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Manipulation

3.1 Avant le levage, la surface de la charge doit étre nettoyée afin d'éliminer toute trace de
rouille et de saleté, toute aréte ou toute autre saillie. L'axe central de I'aimant doit se trouve
sur I'axe central de la charge. L'électroaimant de levage est alors déposé sur la charge. Le
déplacement du levier de "OFF" sur "ON" (au-dela de la goupille de sécurité), dans la position
"SAISIR", aimante la charge et la maintient. Il est & noter que la goupille de sécurité doit alors
étre remise en place de maniere a bloquer le levier. La charge peut alors étre levée.

3.2 L'électroaimant ne doit pas étre surchargé et personne ne doit se tenir sous la charge en
suspension pendant le levage. Température d'utilisation : entre -40°C et +80°C. Eviter les
fortes vibrations ou secousses.

3.3 En cas de transport de matériaux ronds, I'axe central concave de |'électroaimant doit
reposer parfaitement sur la charge. En regle générale, la charge nominale est réduite de 30%
pour ce type de transport.

3.4 La charge est déposée a la fin du levage. Abaisser le levier, retirer la goupille de sécurité

et déplacer & nouveau le levier de "ON" sur "OFF", dans la position "RELACHER".
L'électroaimant est alors démagnétisé et peut étre retiré de la charge.

Etat : décembre 2011
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4. Principaux facteurs influengant la charge admissible des électroaimants de levage

4.1 L'épaisseur des matériaux et les propriétés superficielles de la charge font partie des prin-
cipaux facteurs. La teneur en acier du matériau doit étre déterminée avant le levage de la
charge ; la charge admissible dépend de I'épaisseur du matériau de la charge et de la courbe
de charge. Pour un indice de rugosité moyenne Ra de moins de 6,3 pym, il n'existe aucune
discontinuité magnétique et la charge admissible est de 100%. Si I'indice de rugosité moyen-
ne Ra est supérieur a 6,3 pm ou plus, la discontinuité magnétique doit étre évaluée. La charge
admissible en résultant résulte de la courbe reprise dans le graphique. Ce graphique est éga-
lement apposé sur les électroaimants.

Discontinuité Discontinuité
Densité magnétique Densité magnétique
mm mm mm mm
70— / —0.7 70 /' —0.7
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40— , : —0.4 40— , : —0.4
30— 7 . —-0.3 30— / ", —-0.3
20 CSnH_)dOO// : Densité | 0.2 20— CSmeg-@O// : Densité | 0o
10— 7 I 0.1 10— 7 I 0.1
” 4 A rd
-~ 1 1 -7 | 1
100% 75% 50% 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Discontinuité Discontinuité
Densité magnétique Densité magnétique
mm mm - mm mm
70 K —07 70 ) -0.7
60 Discontinuité ,i ___________ —0.6 60— Discontinuité i, _______________ 0.6
507 magnétique —0.5 50— magnétique /,’/ 0.5
40— // I 0.4 40 1000 7 : —-0.4
30 CSmay-600 # : Densité - 0.3 30— "1 Densité -0.3
20 | - 0.2 20— e ! 0.2
10— : 0.1 10— L ! 0.1
-~ T
- 1 ! L L
100% 75% 50 % 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
Discontinuité Discontinuité
Densité magnétique Densité magnétique
mm mm mm mm
70 ) 0.7 70 Discontinuits 7 --0.7
e Il Fos e Dmemne Fos
50 S ] - 0.5 501 i 0.5
40 CSna;-1500/ | — gg 40— cs’r@'m/ ! L .0.4
30 7 Densité e 30 R Densité 0.3
20— 0.2 20— L7 ! 0.2
10— . 0.1 10— e | 0.1
// - //’ 1
o I ! o7 :
100% 75% 50 % 25% 0 100% 75% 50% 25% 0
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4.2 Un autre facteur d'influence important est la composition de I'acier. De I'acier a basse
teneur en carbone (coefficient de 1,00) est utilisé comme matériau de référence ; le coefficient
de charge admissible est calculé sur cette basse :

- Acier a teneur moyenne en carbone : coefficient de 0,95.

- Acier a teneur élevée en carbone : coefficient de 0,90.

- Acier faiblement allié : coefficient de 0,75.

- Fonte de fer : coefficient de 0,50.

5. Entretien et consignes de sécurité

5.1 Les surfaces de contact de I'aimant doivent étre propres et lisses. Toute irrégularité a une
influence sur la charge admissible. Les surfaces de contact doivent étre traitées aprés utilisa-
tion au moyen d'un produit anti-corrosion.

5.2 Afin d'éviter tout accident, veuillez lire attentivement le manuel d'utilisation et vous familia-
riser avec son contenu avant d'utiliser I'aimant. Le fabricant pourra vous fournir de plus
amples détails.

5.3 Controler régulierement le levier. S'assurer que la poignée peut sans probleme étre dépla-
cée et que la goupille de sécurité s'enclenche parfaitement.

5.4 Ne pas actionner le levier lorsque I'électroaimant de levage n'est pas en contact avec un
matériau aimantable.

5.5 Procéder a I'entretien conformément aux prescriptions du présent manuel d'utilisation ;
seul du personnel technique agréé est autorisé a procéder a ces travaux.

5.6 Il est interdit de modifier les aimants de maniere arbitraire ; ceci peut nuire a la sécurité.

5.7 Soumettre I'aimant a un contrdle annuel visant a confirmer le bon état de tous les compo-
sants de maniére a confirmer la charge admissible et la sécurité.

5.8 Eliminer immédiatement I'aimant en cas d'endommagement du boitier ou du levier pou-
vant causer un dysfonctionnement.

Etat : décembre 2011
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1. Utilizzo e caratteristiche tecniche

I magneti di sollevamento permanenti della serie CSmag sono destinati al trasporto di carichi
magnetizzabili. La loro struttura & studiata nei dettagli, per renderli leggeri da manipolare e
sicuri durante I'uso. Pertanto, questi magneti sono diventati elementi indispensabili in numero-
si campi dell'industria, soprattutto nell'ambito della produzione e dello stoccaggio, cosi come
nel trasporto e negli imballaggi. Molte operazioni di trasporto vengono notevolmente semplifi-
cate e quindi le condizioni di lavoro e |'efficienza chiaramente migliorati.

2. Struttura e dati tecnici

2.1 Struttura

I magneti di sollevamento permanenti della serie CSmag, spostando la leva manuale, genera-
no un forte campo magnetico che consente di reggere il carico in modo sicuro. Nella parte
superiore dell'alloggiamento, si trova un occhione di sollevamento montato in modo fisso.

2.2 Dati tecnici

B1
o :
I ! ,
BE ‘
v o ‘
T j
O > O ' L
B L1
Tipo Dimensioni in mm Peso Numero
L L1 B HA1 H2 B1 F G in kg/pz. | d'ordine

CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 | 150 | 32 32 3,5 76310001

CSmag 300 | 203 | 165 | 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020

Versione: dicembre 2011
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Tipo Capacita di Capacita di Spessore min. del Spessore min. del
portata di mate-|portata di mate-| materiale piatto materiale rotondo
riale piatto riale rotondo
CSmag 100 100 50 20 10
CSmag 300 300 150 20 12
CSmag 600 600 300 30 20
CSmag 1000 1000 500 40 28
CSmag 1500 1500 750 45 34
CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Manipolazione

3.1 Prima del sollevamento, la superficie del carico deve essere ripulita da ruggine, sporcizia,
sbavature ed altre parti sporgenti. L'asse mediano del magnete deve trovarsi sull'asse media-
no del carico. Il magnete di sollevamento viene deposto in modo corrispondente sul carico.
Spostando la leva dalla posizione "OFF" alla posizione "ON" (oltre il perno di fermo) e nella
posizione "BLOCCA", il carico viene magnetizzato e trattenuto. Fare attenzione che il perno di
fermo si disinnesti di nuovo completamente e quindi blocchi la leva a mano. Il carico a questo
punto puo essere sollevato.

3.2 Il magnete non deve essere sovraccaricato e in fase di sollevamento non ci devono essere
persone sotto il carico fluttuante. Temperatura di utilizzo compresa tra -40°C e +80°C. Vanno
evitate le forti vibrazioni o gli scossoni.

3.3 Durante il trasporto di materiale rotondo, bisogna fare attenzione all'aderenza a filo del-
I'asse mediano concavo del magnete al carico. In linea generale, con questo tipo di trasporto,
la capacita di portata nominale viene ridotta del 30%.

3.4 A conclusione dell'operazione di sollevamento il carico viene depositato. Abbassare la
leva a mano, tirare indietro il perno di fermo e portare la leva manuale dalla posizione "ON"
alla posizione "OFF" e quindi nella posizione "SBLOCCA". Il magnete & ora smagnetizzato e
puo essere staccato dal carico.

Versione: dicembre 2011
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4. Fattori d'influenza principali sulla capacita di portata di magneti di sollevamento del
carico

4.1 Tra i fattori piu importanti rientrano lo spessore del materiale e lo stato della superficie del
carico. Prima del sollevamento del carico, bisogna assolutamente determinare la percentuale
di acciaio contenuta nel materiale; la portata si regola in base allo spessore del materiale del
carico e alla curva di portata. Con un indice di rugosita medio Ra inferiore a 6,3 um, non c'é
nessun gioco d'aria e la capacita di portata raggiunge il 100%. Se I'indice di rugosita Ra
supera i 6,3 ym o & addirittura ancor piu elevato, bisogna calcolare con cura il gioco d'aria. La

portata che ne deriva si ottiene dalla curva del grafico. Questo grafico & riportato anche sul

magnete.
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4.2 Un altro importante fattore di influenza & la composizione dell'acciaio. Come sistema di
riferimento si utilizza I'acciaio a basso contenuto di carbonio (coefficiente 1,00), sulla base del
quale viene stabilito il coefficiente di portata:

- Acciaio con contenuto medio di carbonio: coefficiente 0.95.

- Acciaio con contenuto elevato di carbonio: coefficiente 0.90.

- Acciaio a bassa lega: coefficiente 0.75.

- Ghisa: coefficiente 0.50.

5. Manutenzione e indicazioni di sicurezza

5.1 Le superfici di contatto del magnete devono essere pulite e lisce. Ogni irregolarita superfi-
ciale influisce sulla capacita di portata. Le superfici di contatto dopo I'uso dovrebbero essere
trattate con un prodotto anticorrosione.

5.2 Per evitare infortuni, prima dell'uso del magnete leggere attentamente il Manuale di istru-
zioni e cercare di familiarizzare con il suo contenuto. Ulteriori dettagli vengono forniti dal
costruttore.

5.3 Verificare regolarmente la leva manuale. Assicurarsi che |'impugnatura possa essere
abbassata senza problemi e che il perno di fermo si innesti correttamente.

5.4 Non azionare la leva se il magnete di sollevamento non & in contatto con materiale
magnetizzabile.

5.5 La manutenzione deve essere fatta conformemente alle prescrizioni del presente Manuale
di istruzioni e deve essere eseguita da personale tecnico autorizzato.

5.6 Eventuali modifiche costruttive arbitrarie al magnete non sono ammissibili, in quanto in tal
modo si comprometterebbe la sicurezza.

5.7 Il magnete deve essere sottoposto ad un controllo annuale, durante il quale deve essere
confermato lo stato di irreprensibilita di tutti i componenti al fine di garantire la capacita di
portata e la sicurezza.

5.8 In caso di danneggiamenti dell'alloggiamento o della leva, che determinerebbero un'inca-
pacita di funzionamento, il magnete deve essere immediatamente scartato.

Versione: dicembre 2011
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1. Aplicacién y caracteristicas técnicas

Los imanes elevadores permanentes de la serie CSmag estan previstos para el transporte de
cargas magnetizables. Gracias a su construccion bien desarrollada son faciles de maniobrar y
seguros en su utilizacién. De esta manera estos imanes se han convertido en medios de
ayuda imprescindibles en varios ambitos de la industria, especialmente en el area de la pro-
duccién, del almacenamiento, transporte y traslado. Muchos procedimientos de transporte se
simplifican considerablemente y la eficiencia mejora notablemente.

2. Montaje y datos técnicos

2.1 Montaje

Los imanes permanentes de la serie CSmag crean, mediante una maniobra de la palanca
manual, un fuerte campo magnético que puede soportar la carga de manera segura. Arriba en
la carcasa se encuentra una armella montada de manera fija.

2.2 Datos técnicos

B1
o |
I ! ,
BE ‘
v o ‘
T j
O 0 L
B L1
Tipo Dimensiones en mm Peso en | Numero
L L1 B HA1 H2 B1 F G | Kg./Pieza |de pedido
CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 | 150 | 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 | 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020

Estado: diciembre de 2011

20




@\ Instrucciones de uso para imanes
— elevadores permanentes CSmag

Tipo Capacidad de | Capacidad de Espesor min. de Espesor min. de

carga en mate- | carga en mate- material plano material circular
rial plano rial circular

CSmag 100 100 50 20 10

CSmag 300 300 150 20 12

CSmag 600 600 300 30 20

CSmag 1000 1000 500 40 28

CSmag 1500 1500 750 45 34

CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Manejo

3.1 Antes de la elevacion se debe liberar la superficie de la carga de todo éxido, suciedad,
astillas y demas restos. El eje medio del iman se debe encontrar en el eje medio de la carga.
El iméan elevador se coloca de manera correspondiente en la carga. Al maniobrar la palanca
desde la posicion "OFF" a la posicion "ON" (mas alla del perno de seguridad) hacia la posi-
cién "SOSTENER" se magnetiza y se sostiene la carga. Observe que el perno de seguridad
esté desenclavado completamente y que de esta manera la palanca manual esté bloqueada.
Ahora se puede elevar la carga.

3.2 No se debe sobrecargar el iman y durante el proceso de elevaciéon no se debe encontrar
ninguna persona debajo de la carga oscilante. Temperatura de aplicacion entre -40°C y
+80°C. Evitar las vibraciones fuertes o las sacudidas.

3.3 Durante el transporte de material circular se debe observar una colocacion encajada del
eje medio del iman céncavo en la carga. En general la capacidad de carga nominal en este
tipo de transporte se reduce en un 30%.

3.4 Para finalizar el proceso de elevacién se deposita la carga. Presionar hacia abajo la palan-
ca manual, retirar el perno de seguridad y colocar la palanca manual de la posicion "ON" a la
posicion "OFF" y luego en la posicion "SOLTAR". Ahora el iman estara desmagnetizado y
puede ser retirado de la carga.

Estado: diciembre de 2011
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4. Principales factores de influencia en la capacidad de carga de los imanes elevadores
de carga

4.1 Dentro de los factores mas importantes se encuentra el espesor del material y las carac-
teristicas de la superficie de la carga. Antes de la elevacién de la carga se debe obtener
necesariamente el porcentaje de acero en el material, ya que la capacidad de carga se basa
en el espesor del material de la carga y de la curva de capacidad de carga. Con un valor
medio de rugosidad Ra de menos de 6,3 pm no existe entrehierro y la capacidad de carga
alcanza el 100 %. Si el valor medio de rugosidad Ra se encuentra por encima de 6,3 pm se
debera calcular el entrehierro. La capacidad de carga resultante se obtiene de la curva en el
diagrama. Este diagrama también se encuentra en los mismos imanes.
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4.2 Otro importante factor de influencia es la composicion del material del acero. Como
medio de referencia sirve el acero reducido en carbono (coeficiente 1,00), sobre cuya base se
establece el coeficiente de capacidad de carga:

- acero con contenido de carbono medio: coeficiente 0,95.

- acero con contenido de carbono alto: coeficiente 0,90.

- acero de baja aleacién: coeficiente 0,75.

- hierro fundido: coeficiente 0,50.

5. Mantenimiento e indicaciones de seguridad
5.1 Las superficies de contacto del iman deben estar limpias y lisas. Cada defecto de la
superficie influye en la capacidad de carga. Luego del uso las superficies de contacto deben

ser tratadas con medios de proteccion contra la corrosion.

5.2 Para evitar caidas lea por favor las instrucciones de uso atentamente antes de utilizar el
iman y familiaricese con los contenidos. Recibira mas detalles por parte del fabricante.

5.3 Controle regularmente la palanca manual. Asegurese de que se pueda presionar el mango
sin problemas y que el perno de seguridad encaje sin problemas.

5.4 No accionar la palanca si el iman elevador no se encuentra en contacto con el material
magnetizable.

5.5 El mantenimiento debe realizarse de acuerdo a las instrucciones que se detallan aqui y
s6lo debe ser realizado por personal especializado autorizado.

5.6 Las modificaciones estructurales que se realicen por cuenta propia no estan permitidas ya
que se puede ver perjudicada la seguridad.

5.7 El iman debe ser sometido a una revision anual en la que se debe comprobar el funciona-
miento correcto de todos los componentes para asi garantizar la capacidad de carga y la
seguridad.

5.8 En caso de dafios en la carcasa o en la palanca que conduzcan a un mal funcionamiento,
se debe quitar el iman inmediatamente.

Estado: diciembre de 2011
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1. Gebruik en technische eigenschappen

Continu-hefmagneten uit de serie CSmag zijn bedoeld voor het transport van magnetiseerba-
re lasten. Vanwege hun doordachte constructie zijn ze eenvoudig in het beheer en veilig in het
gebruik. Daardoor zijn deze magneten in talloze industriéle branches onmisbare hulpmiddelen
geworden, vooral bij productie en opslag en bij transport en overslag. Vele transportprocedés
worden aanzienlijk eenvoudiger waardoor de werkomstandigheden en het rendement duidelijk
verbeteren.

2. Opstelling en technische gegevens

2.1 Opstelling

Continu-hefmagneten uit de serie CSmag creéren door het omzetten van een hendel een
sterk magnetisch veld waarmee de last veilig wordt opgehesen. Boven op de behuizing zit
een vast gemonteerd kraanoog.

2.2 Technische gegevens

B1 i
T | 1]
- —
’ - E '
T j || i
O 0 L
B L1
Type Afmetingen in mm Gewicht | Bestel-
L L1 B HA1 H2 B1 F G in kg/st. | nummer
CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 | 150 | 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 | 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020

Stand: december 2011
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Type Draagkracht Draagkracht | Min. materiaalsterkte | Min. materiaalsterkte
vlak materiaal | rond materiaal vlak materiaal rond materiaal

CSmag 100 100 50 20 10

CSmag 300 300 150 20 12

CSmag 600 600 300 30 20

CSmag 1000 1000 500 40 28

CSmag 1500 1500 750 45 34

CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Gebruik

3.1 Voor het hijsen moet het oppervlak van de last ontdaan worden van roest, vuil, bramen en
andere uitsteeksels. De middenas van de magneet moet zich in de middenas van de last
bevinden. De hefmagneet wordt op die manier op de last geplaatst. Door de hendel uit de
stand "OFF" naar de stand "ON" te zetten (over de borgpen heen) in de positie "VASTHOU-
DEN" wordt de last gemagnetiseerd en vastgehouden. Let erop dat de borgpen weer volledig
is vergrendeld en de hendel blokkeert. De last kan nu geheven worden.

3.2 De magneet mag niet worden overbelast en tijdens het hijsen mogen er zich geen perso-
nen onder de zwevende last bevinden. Gebruikstemperatuur tussen -40 °C en +80 °C. Sterke
trillingen of schudden moet worden vermeden.

3.3 Let er bij het transport van rond materiaal op dat de concave magneetmiddenas vlak aan-
ligt op de last. In het algemeen is de nominale draagkracht bij deze vorm van transport 30%
lager.

3.4 Om het hijsproces te beéindigen, wordt de last neergezet. Druk de hendel omlaag, trek de

borgpen terug en breng de hendel uit de "ON"-stand in de "OFF"-stand en dan in de positie
"LOSMAKEN". De magneet is nu gedemagnetiseerd en kan van de last worden verwijderd.

Stand: december 2011
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4. Belangrijkste invloedfactoren op de draagkracht van lasthefmagneten

4.1 Tot de belangrijkste factoren behoren de materiaalsterkte en de oppervlakte-eigenschap-
pen van de last. Voor het hijsen van de last moet het aandeel staal in het materiaal worden
vastgesteld. De draagkracht richt zich naar de materiaalsterkte van de last en de draagkracht-
kromme. Bij een gemiddelde ruwheidswaarde Ra van minder dan 6,3 pm bestaat er geen
luchtspleet en bedraagt de draagkracht 100%. Bij een ruwheidswaarde Ra boven 6,3 pm of
nog hoger moet de luchtspleet geschat worden. De resulterende draagkracht is af te lezen uit
de kromme in de grafiek. Deze grafiek is ook op de magneet zelf aangebracht.
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4.2 Een andere belangrijke invloedsfactor is de materiaalsamenstelling van het staal. Als refe-
rentiemedium dient koolstofarm staal (coéfficiént 1,00), op de basis waarvan de draagkracht-
coéfficiént wordt vastgelegd:

- Staal met gemiddeld koolstofgehalte: coéfficiént 0,95.

- Staal met hoog koolstofgehalte: coéfficiént 0,90.

- Laaggelegeerd staal: coéfficiént 0,75.

- Gietijzer: coéfficiént 0,50.

5. Onderhoud en veiligheidsaanwijzingen

5.1 De contactoppervlakken van de magneet moeten schoon en glad zijn. Elke oneffenheid in
het oppervlak heeft invloed op de draagkracht. De contactoppervlakken moeten na gebruik
met corrosiebeschermingsmiddel worden behandeld.

5.2 Om ongevallen te vermijden, dient u voor gebruik van de magneet de gebruiksaanwijzing
aandachtig te lezen en u met de inhoud vertrouwd te maken. Nadere gegevens zijn bij de
fabrikant te verkrijgen.

5.3 Controleer regelmatig de hendel. Zorg ervoor dat de greep probleemloos omlaag te druk-
ken is en dat de borgpen probleemloos ingrendelt.

5.4 Gebruik de hendel niet wanneer de hefmagneet geen contact maakt met magnetiseerbaar
materiaal.

5.5 Het onderhoud moet verlopen volgens de aanwijzingen in deze gebruiksaanwijzing en
moet worden uitgevoerd door bevoegde vaklieden.

5.6 Eigenmachtige bouwkundige veranderingen aan de magneet zijn verboden omdat hier-
door de veiligheid in het geding kan komen.

5.7 De magneet moet jaarlijks worden getest waarbij de probleemloze toestand van alle com-
ponenten moet worden vastgesteld om de draagkracht en veiligheid zeker te stellen.

5.8 Bij beschadigingen aan de behuizing of de hendel die tot problemen bij het functioneren
zouden kunnen leiden, moet de magneet onmiddellijk buiten gebruik worden gesteld.

Stand: december 2011
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1. Anvendelse og tekniske egenskaber

De permanente loftemagneter i serien CSmag er beregnet til transport af magnetiserbar last.
Den gennemtaenkte konstruktion ger dem lette at handtere og sikre i brug. Magneterne er
saledes blevet et uundvaerligt hjeelpemiddel pa en lang raekke industriomrader, frem for alt
inden for produktion og oplagring samt til transport og omladning. Mange transportprocesser
forenkles betragteligt, hvilket forbedrer arbejdsbetingelserne og effektiviteten markant.

2. Opbygning og tekniske data

2.1 Opbygning

De permanente loftemagneter i serien CSmag frembringer et kraftigt magnetfelt, nar handta-
get betjenes, hvorved lasten optages sikkert. @verst pa huset befinder der sig et fast monteret
krangje.

2.2 Tekniske data
B1
N |
I ! ,
BE '
@ i
T
O 0 L
B L1
Type Mal i mm Veegti |Bestillings
L L1 B H1 H2 | Bt F G kg/stk. -nr.
CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 | 150 | 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 | 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020
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Type Loftekraft Loftekraft Min. materiale- Min. materiale-
fladt materiale | rundt materiale tykkelse tykkelse
fladt materiale rundt materiale
CSmag 100 100 50 20 10
CSmag 300 300 150 20 12
CSmag 600 600 300 30 20
CSmag 1000 1000 500 40 28
CSmag 1500 1500 750 45 34
CSmag 2000 2000 1000 55 40
3. Betjening

3.1 Rust, snavs, grat og evrige restmaterialer skal fiernes fra lastens overflade inden laftning.
Magnetens midterakse skal befinde sig i lastens midterakse. Loftemagneten sezettes ned pa
lasten. Ved at flytte handtaget fra ,,OFF“- til ,ON“-stilling (ud over sikringstappen) i position
»,HOLD*“ magnetiseres og fastholdes lasten. Serg for, at sikringstappen er gaet helt ud af ind-
greb igen og derved blokerer handtaget. Nu kan lasten laftes op.

3.2 Magneten ma ikke overbelastes, og der mé& ikke opholde sig personer neden under den
loftede last under lafteprocessen. Brugstemperatur mellem -40°C og +80°C. Undga kraftige
vibrationer og rystelser.

3.3 Ved transport af rundformet materiale skal den konkave magnetmidterakse ligge teetslut-
tende ind pa lasten. Ved denne form for transport er den nominelle laftekraft normalt nedsat
med 30%.

3.4 For at afslutte lofteprocessen nedseettes lasten. Tryk handtaget ned, treek sikringstappen

tilbage, og flyt handtaget fra ,,ON“- til ,,OFF“-stilling og herefter i position ,,FRIGOR*.
Magneten er nu afmagnetiseret og kan fiernes fra lasten.

Status: December 2011
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DK Betjeningsvejledning til
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4. Lastlgftemagneters loftekraft - primeere pavirkningsfaktorer

4.1 Til de vigtigste faktorer horer lastens materialetykkelse og overfladebeskaffenhed. Det er
vigtigt, inden lasten loftes, at stélandelen i materialet fastslas; loftekraften orienterer sig efter

lastens materialetykkelse og loftekraftens kurve. Ved en gennemsnitlig ruhedsgrad Ra pa
under 6,3 pm er der ingen luftspalte, og loftekraften er 100%. Ligger ruhedsgraden Ra over
6,3 um eller endnu hgjere, skal luftspalten vurderes. Loftekraften fremgar af kurven i diagram-
met. Dette diagram er ogsé anbragt pa selve magneten.
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4.2 En mindre vaesentlig pavirkningsfaktor er stlets materialesammensaetning.
Referencemedium er kulstoffattigt stal (koefficient 1,00), p& grundlag af hvilket lofteevnekoeffi-
cienten fastlaegges:

- Stal med mellemhgijt kulstofindhold: Koefficient 0,95.

- Stal med hgijt kulstofindhold: Koefficient 0,90.

- Lavt legeret stal: Koefficient 0,75.

- Stebejern: Koefficient 0,50.

5. Vedligeholdelse og sikkerhedsanvisninger

5.1 Magnetens kontaktflader skal veere rene og glatte. Enhver overfladeujeevnhed indvirker pa
loftekraften. Kontaktfladerne skal behandles med antikorrosionsmiddel efter brug.

5.2 For at imadega faren for ulykker skal betjeningsvejledningen leeses grundigt, inden mag-
neten tages i brug. Yderligere oplysninger kan indhentes hos producenten.

5.3 Kontroller jeevnligt handtaget. Forvis dig om, at grebet kan trykkes ned uden problemer,
og at sikringstappen let gar i indgreb.

5.4 Betjen ikke handtaget, hvis leftemagneten ikke er i kontakt med magnetiserbart materiale.

5.5 Vedligeholdelse skal ske i henhold til anvisningerne i denne betjeningsvejledning og skal
overlades til autoriseret fagpersonale.

5.6 Egenhaendigt foretagne eendringer i magnetens konstruktion er ikke tilladt, da det kan for-
ringe sikkerheden.

5.7 Magneten skal underkastes et arligt eftersyn, hvor det skal bekrzeftes, at alle komponenter
er i fejlfri stand, sa loftekraften og sikkerheden er garanteret.

5.8 Ved skader pa huset eller handtaget, som ferer til manglende funktionsevne, skal magne-
ten omgéende kasseres.

Status: December 2011
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@ Bruksanvisning for
— permanent loftemagnet CSmag

1. Anvendelse og tekniske egenskaper

De permanente loftemagnetene fra serien CSmag er beregnet til transport av magnetiserbare
laster. P& grunn av den gjennomtenkte konstruksjonen er de enkle & handtere og sikre i bruk.
Dermed har disse magnetene blitt til uunnvaerlige hjelpere i tallrike industrier, fremfor alt pa fel-
tene produksjon og lagring, samt transport og innpakning. Mange transportforlep blir betyde-
lig forenklet, slik at arbeidsbetingelsene og effektiviteten forbedres tydelig.

2. Oppbygning og tekniske data

2.1 Oppbygging

De permanente lgftemagnetene i serien CSmag produserer ved posisjonsendring av handspa-
ken et sterkt magnetfelt for & kunne lofte lasten opp pa sikker mate. Oppe péa huset befinner
det seg en fastmontert krankrok.

2.2 Tekniske data
B1
o |
I ! ,
BE ‘
? - ‘
T j
O 0 L
B L1
Type Mal i mm Vekt i Bestil-
L L1 B HA1 H2 B1 F G kg/stk. |lingsnum-
mer
CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 | 150 | 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 | 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020

Utgave: Desember 2011
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Type Baerekapasitet | Beerekapasitet | Min. materialstyrke | Min. materialstyrke
ved flatt ved rundt ved flatt materiale | ved rundt materiale
materiale materiale

CSmag 100 100 50 20 10

CSmag 300 300 150 20 12

CSmag 600 600 300 30 20

CSmag 1000 1000 500 40 28

CSmag 1500 1500 750 45 34

CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Handtering

3.1 For loftingen ma overflaten til lasten befris for rust, smuss, gradering og andre overfladige
elementer. Midtaksen til magneten ma befinne seg i midtaksen til lasten. Leftemagneten set-
tes ned tilsvarende pa lasten. Gjennom omposisjonering av spaken fra stillingen "OFF" til
"ON" (ut over sikringsstiften) til "HOLDE" blir lasten magnetisert og holdt. Pase at sikringsstif-
ten er helt ute av festet igjen og blokkerer hdndspaken. N& kan lasten Ioftes.

3.2 Magneten skal ikke overbelastes, og det er forbudt for personer & befinne seg under den
svevende lasten. Brukstemperatur mellom -40 °C og +80 °C. Det ma unngas sterke vibrasjo-
ner eller risting.

3.3 Ved transport av runde materialer m& det sikres at den konkave magnetmidtaksen ligger
jevnt mot lasten. Generelt sett er den nominelle baerekapasiteten redusert med 30 % ved
denne typen transport.

3.4 For a avslutte lofteforlopet settes lasten ned. Trykk ned handspaken, trekk sikringsstiften

tilbake og for handspaken fra stillingen "ON" til "OFF" og deretter til posisjonen "LASNE".
Magneten demagnetiseres og kan fjernes fra lasten.

Utgave: Desember 2011

33




@ Bruksanvisning for
_ permanent laftemagnet CSmag

4. Hovedpavirkningsfaktorer pa bzerekapasiteten til lastlaftemagneter

4.1 Til de viktigste faktorene hgrer materialstyrken og overflateegenskapene til lasten. For lof-
ting av lasten méa absolutt stalandelen i materialet undersokes, da beerekapasiteten retter seg
etter materialstyrken til lasten og bzerekapasitetskurven. Ved en middelréverdi Ra pa mindre
enn 6,3 um eksisterer ingen luftspalte, og baerekapasiteten er 100 %. Hvis rahetsverdien Ra er
over 6,3 um eller enda hgyere, ma luftspalten beregnes. Den resulterende beerekapasiteten fas
fra kurven i visningsbildet. Dette visningsbildet er ogsa plassert pa selve magneten.
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4.2 Enda en viktig pavirkningsfaktor er materialsammensetningen til stalet. Som referanseme-
dium tjener karbonfattig stal (koeffisient 1,00), og det er pa basisen til denne beaerekapasitets-
koeffisienten fastsettes:

- Stal med middels karboninnhold: Koeffisient 0,95.

- Stal med hgyt karboninnhold: Koeffisient 0,90.

- Lavlegert stal: Koeffisient 0,75.

- Stepejern: Koeffisient 0,50.

5. Vedlikehold og sikkerhetsmerknader

5.1 Kontaktflatene til magneten ma vaere rene og glatte. Hver overflateujevnhet pavirker baere-
kapasiteten. Kontaktflatene skal behandles med korrosjonsbeskyttelsesmiddel etter bruk.

5.2 For & unnga uhell ma du lese ngye gjennom bruksanvisningen og gjere deg kjent med inn-
holdet i denne for bruk av magneten. Ytterligere detaljer far du fra produsenten.

5.3 Kontroller hdndspaken regelmessig. Sikre at handtaket kan trykkes ned uten problemer og
at sikringsstiften hektes inn lytefritt.

5.4 Ikke betjen spaken hvis lgftemagneten ikke befinner seg i kontakt med magnetiserbart
materiale.

5.5 Vedlikeholdet skal utferes ifalge angivelsene i denne bruksanvisningen og ma kun foretas
av autorisert fagpersonale.

5.6 Egne konstruksjonsmessige endringer pa magnetene er ikke tillatt, da dette kan redusere
sikkerheten.

5.7 Magneten skal gjennomga en éarlig kontroll, der det ma bekreftes at alle komponenter er i
lytefri tilstand for & garantere bzerekapasiteten og sikkerheten.

5.8 Ved skader pa huset eller spaken, som ferer til en funksjonsfeil, skal magneten straks tas
ut av drift.

Utgave: Desember 2011
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@ CSmag-kestomagneettien
— kayttdohje

1. Kaytt6 ja tekniset ominaisuudet

CSmag-mallisarjan kestomagneetit on tarkoitettu magnetoituvien kuormien kuljetukseen. Ne
ovat tarkkaan pohditun rakenteen ansiosta kevyité kasitelld ja turvallisia kdyttda. Nain nama
magneetit ovat korvaamattomia apulaisia lukemattomilla teollisuuden aloilla, ennen kaikkea
tehtaissa ja varastoissa seké kuljetuksessa ja siirroissa. Niiden ansiosta monenlainen kuljetus-
ty6 helpottuu huomattavasti ja tydskentelyolosuhteet ja tehokkuus paranevat selvasti.

2. Rakenne ja tekniset tiedot

2.1 Rakenne

CSmag-mallisarjan kestomagneetit tuottavat kasivipua kdantamalla voimakkaan magneetti-
kentan kuorman turvallista nostoa varten. Rungon ylédpuolella on kiintedasenteinen nostosil-
mukka.

2.2 Tekniset tiedot
B1
o |
I ! ,
BE ‘
@ i
T
O 0 L
B L1
Tyyppi Mitat mm Paino Tilaus-
L L1 B HA1 H2 B1 F G kg/kpl numero
CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 | 150 | 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 | 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020
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Tyyppi Ty6kuorma, Ty6kuorma, Min. materiaalipak- | Min. materiaalipak-
levymateriaali | pydérémateriaali| suus, levymateriaali |suus, pyoromateriaali

CSmag 100 100 50 20 10

CSmag 300 300 150 20 12

CSmag 600 600 300 30 20

CSmag 1000 1000 500 40 28

CSmag 1500 1500 750 45 34

CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Kasittely

3.1 Ennen nostoa kuorman pinta taytyy puhdistaa ruosteesta, liasta, purseista ja muista
kohoumista. Magneetin keskiakselin téytyy olla kuorman keskiakselia vasten. Laske nosto-
magneetti ndin kuorman paélle. Magnetisoi ja kiinnitéd kuorma siirtdmalla vipu "OFF"-asennos-
ta "ON"-asentoon (varmistustapin kautta) "PITO"-kohtaan saakka. Varmista, etta varmistus-
tappi vapautuu jélleen kokonaan ja lukitsee siten kasivivun. Nyt kuorma voidaan nostaa.

3.2 Magneettia ei saa ylikuormittaa eika ketdén saa oleskella noston aikana riippuvan kuorman
alla. Kayttélampdtila on -40 °C ... +80 °C. Voimakasta térina4 ja tarahdyksia taytyy valttaa.

3.3 Pydrémateriaalien kuljetuksessa on huomioitava, ettd magneetin kovera keskiakseli on tii-
viisti kuormaa vasten. Tassa kuljetustavassa nimellistybkuorma on yleisesti 30 % alhaisempi.

3.4 Nostotoimenpiteen lopuksi kuorma lasketaan alas. Paina kéasivipua alas, veda varmistus-

tappia takaisinpain ja siirra kasivipu "ON"-asennosta "OFF"-asentoon "IRROTUS"-kohtaan
saakka. Magneetin magneettisuus on nyt poistettu ja se voidaan ottaa pois kuormasta.

Versio: Joulukuu 2011
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4. Nostomagneettien ty6kuormaan vaikuttavat paatekijat

CSmag-kestomagneettien
kayttéohje

4.1 Kaikkein térkeimpia tekijoitd ovat kuorman materiaalipaksuus ja pinnanlaatu. Ennen kuor-
man nostamista taytyy ehdottomasti selvittéda terdksen prosenttiosuus materiaalissa, tydkuor-
ma perustuu kuorman materiaalipaksuuteen seka tydkuormakayraan. Alle 6,3 pm keskikarke-
usarvossa ilmavali on nolla ja tydkuorma on 100 %. Mikali keskikarkeusarvo Ra ylittd& 6,3 pm,
ilmavali on arvioitava. Tydkuorman voi tarkistaa kaaviokuvassa olevan kdyrdn mukaan. Téma
kaaviokuva on kiinnitetty myds itse magneetteihin.
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4.2 Toinen tarkea vaikuttava tekija on terédksen materiaalikoostumus. Vertailuaineena on kay-
tetty vahabhiilista terasta (kerroin 1,00), jonka perusteella tydkuormakerroin maéritetdan:
- Teras, jonka hiilipitoisuus keskimaérainen: kerroin 0,95.
- Teras, jonka hiilipitoisuus korkea: kerroin 0,90

- Vahan seostettu terds: kerroin 0,75.
- Valurauta: kerroin 0,50.

5. Huolto ja turvallisuusohjeet

5.1 Magneetin tartuntapintojen taytyy olla puhtaita ja sileitd. Kaikki pinnan epatasaisuudet vai-
kuttavat tybkuormaan. Tartuntapinnat téytyy késitelld ruosteenestoaineella kdyton jalkeen.

5.2 Lue huolellisesti magneetin kéyttdohje ja perehdy sen sisaltéén ennen magneetin kayttda,
jotta véltetdén tapaturmat. Lisétietoja saa valmistajalta.

5.3 Tarkasta késivipu sdénndllisesti. Varmista, etta kahvan voi painaa vaivatta alas ja etta var-
mistustappi lukkiutuu moitteettomasti.

5.4 Vipua ei saa kayttaa, kun nostomagneetti ei ole kosketuksissa magnetoituvan materiaalin
kanssa.

5.5 Valtuutetun ammattihenkilékunnan taytyy suorittaa huolto téssa kayttéohjeessa olevien
ohjeiden mukaisesti.

5.6 Magneettiin ei saa tehdd omavaltaisia rakennemuutoksia, koska ne heikentévat turvalli-
suutta.

5.7 Magnesetille on suoritettava vuositarkastus, jossa téytyy varmistaa kaikkien rakenneosien
moitteeton kunto ja turvallisuuden takaaminen.

5.8 Magneetti taytyy poistaa heti kdyt6sta, jos rungossa tai vivussa on vaurioita.
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1. Anvandning och tekniska egenskaper

De permanenta lyftmagneterna i CSmag-serien ar avsedda for transport av magnetiserbara
laster. Tack vare den genomténkta konstruktionen ar de enkla att hantera och sékra att anvan-
da. Dérigenom har dessa magneter blivit oumbérliga hjélpmedel inom en rad industribran-
scher, framfér allt nér det géller produktion och lagring samt transport och godshantering.
Manga transportrérelser blir avsevart underlattade vilket medfor tydligt forbattrade arbetsvill-
kor och 6kad effektivitet.

2. Konstruktion och tekniska data

2.1 Konstruktion

De permanenta lyftmagneterna i CSmag-serien skapar ett kraftigt magnetiskt falt fér sakert
lyft av lasten nar handspaken laggs om. Pa k&pans ovansida finns en fast monterad lyftogla.

2.2 Tekniska data

B1
N |
I ! ,
BE '
@ i
T
O 0 L
B L1
Typ Méatt i mm Vikt Bestalin-
L L1 B HA1 H2 B1 F G i kg nummer
CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 | 150 | 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 | 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020

Version: December 2011
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Typ Lyftkapacitet | Lyftkapacitet Minimitjocklek Minimitjocklek
platta material | runda material platta material runda material
CSmag 100 100 50 20 10
CSmag 300 300 150 20 12
CSmag 600 600 300 30 20
CSmag 1000 1000 500 40 28
CSmag 1500 1500 750 45 34
CSmag 2000 2000 1000 55 40
3. Hantering

3.1 Fore lyft maste lastens yta befrias fran rost, smuts, grader och andra ojamnheter.
Magnetens mittaxel maste ligga pa lastens mittaxel nar lyftmagneten placeras pa lasten. Nar
handspaken laggs om fran laget OFF till Iaget ON (p& andra sidan sakringsstiftet) och déarefter
till 1aget HALL magnetiseras lasten och halls fast. Se till att sakringsstiftet ater ar helt frigjort
sa att handspaken &ar blockerad. Lasten kan nu lyftas.

3.2 Magneten far inte Gverlastas, och under lyftet far ingen uppehalla sig under den hangande
lasten. Drifttemperatur fran -40 °C till +80 °C. Undvik kraftiga vibrationer och skakningar.

3.3 Vid transport av runda material maste tillses att magnetens konkava mittaxel ligger tatt an
mot lasten. | allménhet reduceras den nominella lyftkapaciteten vid denna transporttyp med
30 %.

3.4 Lyftet avslutas med att lasten sétts ned. Tryck handspaken nedat, dra tillbaka sékringsstif-

tet och for handspaken fran ON- till OFF-laget och darefter till laget LOSSA. Magneten &r nu
avmagnetiserad och kan tas bort fran lasten.

Version: December 2011
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4. Huvudfaktorer som paverkar lyftkapaciteten hos lyftmagneter

4.1 Till de viktigaste faktorerna hér materialtjockleken och ytbeskaffenheten hos lasten. Innan
lasten lyfts maste stalhalten i materialet faststéllas. Lyftkapaciteten ar beroende av material-
tjockleken hos lasten samt belastbarhetskurvan. Vid ett medelytjamnhetsvarde Ra pa mindre
an 6,3 ym existerar ingen luftspalt och lyftkapaciteten &r 100 %. Ligger ytjdmnhetsvérdet Ra
over 6,3 um maste luftspalten berdknas. Den resulterande lyftkapaciteten framgar av kurvan i
diagrammet. Detta diagram finns ocksa anbringat pa magneten.
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4.2 Ytterligare en viktig paverkansfaktor ar materialsammanséttningen i stalet. Som referens-
medium anvands kolfattigt stal (koefficient 1,00) som utgéngspunkt for berdkning av lyftkapa-
citetskoefficienten.

- Stal med medelhdg kolhalt: koefficient 0,95.

- Stal med hog kolhalt: koefficient 0,90.

- Laglegerat stal koefficient 0,75.

- Gjutjarn: koefficient 0,50.

5. Underhall och sikerhetsféreskrifter

5.1 Magnetens kontaktytor masta vara rena och slata. Varje ytojamnhet paverkar lyftkapacite-
ten. Efter anvéndning bdr kontaktytorna behandlas med korrosionsskyddsmedel.

5.2 L&s bruksanvisningen uppmarksamt sa att du blir fértrogen med innehallet innan magne-
tens anvénds. P4 sa satt undviks olyckor. Mer detaljerad information kan fas fran tillverkaren.

5.3 Kontrollera handspaken regelbundet. Kontrollera att handtaget I4tt kan tryckas ned och att
sékringsstiftet snapper in som det skall.

5.4 Anvand inte spaken da lyftmagneten inte ar i kontakt med magnetiserbart material.

5.5 Underhall skall utféras av behorig fackpersonal och skall ske enligt foreskrifterna i denna
bruksanvisning.

5.6 Egenmaktiga konstruktionsandringar pa magneten &r inte tillatna; de kan aventyra saker-
heten.

5.7 For att garantera lyftkapaciteten och sékerheten skall magneten besiktigas varje ar, med
kontroll av att alla komponenter &r i felfritt skick.

5.8 Vid skador pa kapan eller spaken som gér magneten funktionsoduglig maste magneten
omedelbart tas ur bruk.

Version: December 2011
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@ Instrukcja obstugi chwytaka magnetycznego
= z magnesem statym CSmag

1. Zastosowanie i wtasciwosci techniczne

Model CSmag chwytaka magnetycznego z magnesem statym przeznaczony jest do transportu
elementéw magnetyzowalnych. Efektem przemyslanej budowy jest tatwos¢ w obstudze i bez-
pieczenstwo w uzyciu. Tym sposobem chwytaki te sg wykorzystywane we wszelkich gateziach
przemystu, przede wszystkim w zakresie produkcji i magazynowania stajgc sie nieoceniong
pomocg zaréwno przy transporcie jak i przetadunku. Warunki pracy oraz efektywnos$c¢ sg
znacznie lepsze poprzez utatwienie procesu transportu.

2. Budowa i dane techniczne

2.1 Budowa

Poprzez przetgczenie dzwigni modele CSmag chwytakéw magnetycznych z magnesem statym
wytwarzajg silne pole magnetyczne, w celu bezpiecznego podniesienia elementu. Na gorze
obudowy znajduje sie trwale przymocowany uchwyt.

2.2 Dane techniczne

B1
o~ E
I ! ,
BE :
I ‘
NGz
O : O ' L
B L1
Typ Wymiary w mm Waga Numer
L L1 B H1 H2 B1 F G | wkg/szt. | zamow.
CSmag 100 | 135 | 110 60 65 46 150 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 87 89 68 223 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 86 287 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 95 364 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 70 65 83 76310020

Stan na: grudzien 2011

44



@ Instrukcja obstugi chwytaka magnetycznego
g z magnesem stalym CSmag

Typ Udzw'? UdZWIQ Min. grubos¢ Min. grubos¢
elementéw elementow ) . .
ptaskich okraglych elementéw ptaskich |elementéw okragtych

CSmag 100 100 50 20 10

CSmag 300 300 150 20 12

CSmag 600 600 300 30 20

CSmag 1000 1000 500 40 28

CSmag 1500 1500 750 45 34

CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Obstuga

3.1 Przed podniesieniem nalezy oczysci¢ gérng powierzchnig elementu z rdzy, brudu, zadzio-
réw oraz wszelkich wystepéw. Srodkowa 0$ magnesu musi sie znajdowaé na $rodkowej osi
elementu. Chwytak magnetyczny zostanie wtedy odpowiednio osadzony na elemencie.
Poprzez przestawienie dzwigni z pozycji ,OFF” na ,ON” (za kotek zabezpieczajgcy) do pozyciji
,LCHWYCIC” element zostanie namagnesowany i chwycony. Nalezy uwazaé, aby kotek zabez-
pieczajgcy byt catkowicie zasuniety tak, by dZzwignia byta zablokowana. Mozna teraz unies¢
element.

3.2 Nie wolno przecigza¢ magnesu, a podczas unoszenia nikt nie moze znajdowac sie pod
wiszgcym elementem. Temperatura pracy wynosi od -40°C do +80°C. Nalezy unikac¢ silnych
wibracji i wstrzgsow.

3.3 Podczas transportu elementow okragtych nalezy zapewni¢ Sciste przyleganie wklestej osi
Srodkowej magnesu do elementu. Przy takim rodzaju transportu udzwig obniza sie o 30%.

3.4 Na koniec procesu przenoszenia element zostaje odstawiony. Nalezy nacisngé dzwignie do

dotu, kotek zabezpieczajacy odciagna¢ i przestawi¢ dzwignie z pozycji ,ON" na ,OFF”, potem
do pozycji ,ZWOLNIC". Magnes jest teraz zdemagnesowany i mozna go usung¢ z elementu.

Stan na: grudzien 2011
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Instrukcja obstugi chwytaka magnetycznego

z magnesem stalym CSmag

4.Gléwne czynniki wplywajace na udzwig chwytaka magnetycznego

4.1 Do najwazniejszych czynnikow nalezg grubos¢ materiatu i stan gornej powierzchni elemen-
tu. Przed chwyceniem elementu nalezy koniecznie ustali¢ zawarto$¢ stali w materiale, udzwig
dostosowuje sie do grubosci elementu i krzywej udzwigu. Przy chropowatosci nizszej niz Ra
réwne 6,3 um nie istniejg szczeliny, a udzwig wynosi 100%. Jezeli chropowatos$c¢ jest wyzsza
od Ra réwne 6,3 pm nalezy oszacowac szczeliny. Ostateczny udzwig uzyskuje sie z krzywej
na wykresie. Wykres ten znajduje sie rowniez na magnesie.
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4.2 Kolejnym waznym czynnikiem jest sktad stali. Odnosnikiem jest stal niskoweglowa (wspot-
czynnik 1,00), na podstawie ktorej ustalany jest wspotczynnik udzwigu:

- stal o sredniej zawarto$ci wegla: wspotczynnik 0,95

- stal 0 wysokiej zawartosci wegla : wspoétczynnik 0,90

- stal niskostopowa: wspotczynnik 0,75

- zeliwo: wspotczynnik 0,50

5. Konserwacja i zalecenia dotyczace bezpieczenstwa
5.1 Powierzchnie kontaktowe magnesu muszg by¢ czyste i gtadkie. Kazda nieréwnos$¢ na gor-
nej powierzchni wptywa na udzwig. Po uzyciu, na powierzchnie kontaktowe nalezy natozy¢

Srodek antykorozyjny.

5.2 W celu uniknigcia wypadkow, przed uzyciem magnesu nalezy uwaznie przeczytac instruk-
cje obstugi i zapoznac sie z jej trescig. Wiecej informacji otrzymajg Panstwo od producenta.

5.3 Nalezy regularnie sprawdza¢ dzwignie. Nalezy upewnic sie, ze uchwyt mozna bez proble-
moéw nacisng¢ do dotu, a kotek zabezpieczajgcy zablokowad.

5.4 Nie przetgcza¢ dzwigni, jezeli chwytak magnetyczny nie jest w kontakcie z magnetyzowal-
nym materiatem.

5.5 Konserwacja powinna sie odbywac¢ wedtug wytycznych podanych w instrukcji obstugi i
musi by¢ wykonywana przez autoryzowany personel.

5.6 Niedopuszczalne sg nieautoryzowane zmiany w magnesie, gdyz moze to wptywac nega-
tywnie na bezpieczenstwo.

5.7 Magnes nalezy poddawac¢ corocznej kontroli, w celu potwierdzenia dobrego stanu wszyst-
kich czeéci oraz zagwarantowac udzwig i bezpieczenstwo.

5.8 Jezeli uszkodzeniu ulegnie obudowa lub dzwignia, co bedzie prowadzi¢ do utraty funkcjo-
nalnosci, nalezy natychmiast wymieni¢ magnes.

Stan na: grudzien 2011
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CSmag permanens emelémagnesekhez

1. Alkalmazas és miiszaki jellemzék

A CSmag terméksorozat permanens emelémagneseit magnesezheté terhek mozgatasara ter-
vezték. Részleteiben atgondolt felépitésiiknek kdszdonhetéen konnyen kezelheték és biztonsa-
gosan hasznalhatok, emiatt szamos ipari tertileten, kildndsen a gyartas, a raktarozas, valamint
a szallitas és az anyagmozgatas tertletén nélkiilozhetetlenek. Sok szallitasi folyamatot nagy
mértékben leegyszerlsitenek, jelentésen javitva ezzel a munkavégzés feltételeit és hatékony-
sagat.

2. Felépités és miiszaki adatok

2.1 Felépités

A CSmag terméksorozat permanens emelémagnesei a kézikar elforditasakor er6s magneses
mez6t hoznak |étre, amellyel biztonsagosan emelhetdk a terhek. A haz tetején talalhaté egy fix
elhelyezésil daruszem.

2.2 Miiszaki adatok

B1
N |
I ! ,
BE :
i o ‘
T j
O : O ' L
B L1
Tipus Méretek, mm Témeg, |Rendelési
L L1 B H1 H2 B1 F G kg/db szam
CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 150 | 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020

Allapot: 2011. december

48



Kezelési utmutaté a
CSmag permanens emelémagnesekhez

Tipus Teherbiras sik Teherbiras Minimalis anyagvas- | Minimalis anyagvas-
fellletd anya- | kerek anyagok | tagséag sik fellletu tagsag kerek
gok esetén esetén anyagok esetén anyagok esetén

CSmag 100 100 50 20 10

CSmag 300 300 150 20 12

CSmag 600 600 300 30 20

CSmag 1000 1000 500 40 28

CSmag 1500 1500 750 45 34

CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Kezelés

3.1 Emelés el6tt a teher felliletét meg kell tisztitani a rozsdatodl, a szennyezddésektdl, a sorjatol
és minden kiallé résztél. A magnes kdzéptengelyének egybe kell esnie a teher kdzéptengelyé-
vel. Az emel6bmagnest ezt figyelembe véve kell elhelyezni a terhen. A kart ,OFF“-bdl ,,ON*
allasba (a biztositécsapon tulra), azutan ,ROGZITES* helyzetbe allitva a teher magnesezédik
és rogzil. Ugyeljen arra, hogy a biztositocsap ismét teljesen kireteszeljen, megfeleléen rogzit-
ve ezzel a kézikart. A teher ekkor felemelhetd.

3.2 Tilos a magnest tulterhelni, és emelés kdzben tilos a fliggd teher ala alini. A készilék -40°C
és +80°C kozotti hémérsékleten hasznalhatd. Az erds rezgéseket és razkodasokat kerilni kell.

3.3 Kerek anyagok emelésekor Ggyelni kell arra, hogy a magnes homoru kdzéptengelye ponto-
san illeszkedjen a teherhez. Altalanossagban elmondhatd, hogy ilyen anyagok emelésekor a
készllék névleges teherbirasa 30%-kal cstkken.

3.4 Az emelés befejezéséhez tegye le a terhet. Nyomja le a kézikart, hizza ki a biztositocsa-

pot, majd allitsa a kézikart ,ON“-bo| ,OFF* allasba, majd ,KIOLDAS* helyzetbe. A késziilék
ekkor lemagnesezddik, és levehetd a teherrdl.

Allapot: 2011. december
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4. A teheremel6 magneses teherbirasat befolyasolé legfontosabb tényezék

4.1 A legfontosabb tényez6k kdzé a teher anyagvastagsaga és fellileti minésége tartozik.
Emelés el6tt feltétlenlil meg kell hatarozni a teher acéltartalmat. A teherbiras a teher anyagvas-
tagsagahoz és a teherbirasi gérbéhez igazodik. Ha az Ra kdzepes feliileti érdesség értéke 6,3
pm-nél kisebb, nem alakul ki légrés, és a készulék teherbirasanak 100%-a rendelkezésre all.
Ha a feliileti érdesség 6,3 ym vagy ennél nagyobb, meg kell becsiilni a légrést. Az ebbdl ered6
teherbirast a diagram gorbéje adja meg. A diagram magan a magneseken is megtalalhato.
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4.2 Tovabbi fontos befolyasol6 tényezé az acél dsszetétele. Referenciaként alacsony széntar-
talmu acél (egyutthatoja 1,00) szolgal. Mas anyagok teherbirasi egyitthatéja ehhez viszonyit-
haté:

- Kbzepes széntartalmu acél: egyutthatdja 0,95.

- Nagy széntartalmu acél: egyutthatoja 0,90.

- Enyhén 6tvozott acél: egyitthatoja 0,75.

- Ontéttvas: egyiitthatéja 0,50.

5. Karbantartas és biztonsagi tudnivalok

5.1 A magnes érintkez6 fellleteinek tisztanak és simanak kell lennie. A fellilet barmilyen fellleti
egyenetlensége csokkenti a teherbirast. Hasznalat utdn vonja be korréziogatldé anyaggal az
érintkezd fellileteket.

5.2 A balesetek elkertilése érdekében a magnesek hasznalata el6tt olvassa el figyelmesen a
kezelési utmutatot, és értse meg az abban leirtakat. Tovabbi informaciokért forduljon a gyarté-
hoz.

5.3 Ellendrizze rendszeres id6kozonként a kézikart. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a fogantyu
kénnyen lenyomhato és a biztositocsap tokéletesen reteszel.

5.4 Ne miikodtesse a kart, ha az emelémagnes nem érintkezik magnesezhetd anyaggal.

5.5 A karbantartast erre feljogositott szakembernek kell elvégeznie a jelen kezelési utmutato-
ban leirtak szerint.

5.6 A magnes 6nhatalmu atalakitasa tilos, mivel az csdkkentheti a készilék biztonsagat.

5.7 A megfelel6 teherbiras és biztonsag szavatolasa érdekében vizsgalja at évente a magnest,
és ennek keretében ellendrizze az 6sszes alkatrészt kifogastalan allapotat.

5.8 Ha a haz vagy a kar megsérlil, és a sériilés izemzavart okozhat, azonnal selejtezze le a
magnest.

Allapot: 2011. december
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1. Pouziti a technické vlastnosti

Permanentni zvedaci magnety vyrobni série CSmag jsou uréeny pro prepravu magnetizovatel-
nych bfemen. Diky jejich dobfe promyslené konstrukci se s nimi snadno manipuluje a pouziva-
ni je bezpe€né. Tyto magnety se proto staly nepostradatelnymi pomocniky v mnoha primyslo-
vych odvétvich, pfedevSim v oblasti vyroby a skladovani a také pfi pfepravé a prekladani
zbozi. Mnohé postupy pfi pfepravé se tak znacné zjednodusily, ¢imz se vyrazné zlepsily také
pracovni podminky a efektivita.

2. Konstrukce a technické udaje

2.1 Konstrukce

Permanentni zvedaci magnety vyrobni série CSmag vytvareji prostfednictvim preklopeni rucni
paky silné magnetické pole k bezpecnému uchopeni bfemena. Nahofe na krytu se nachazi
pevné& namontované jefabové oko.

2.2 Technické udaje

B1 i
T | , 1]
= :
v s | '
T j || i
O : O L
B L1
Typ Rozméry v mm Hmotnost | Objednaci
L L1 B H1 H2 B1 F G v kg/ks Cislo
CSmag 100 | 135 | 110 | 60 65 46 150 | 32 32 3,5 76310001
CSmag 300 | 203 | 165 87 89 68 | 223 | 45 38 10 76310003
CSmag 600 | 266 | 226 | 112 | 109 | 86 | 287 | 58 45 21 76310006
CSmag 1000| 330 | 290 | 148 | 125 | 95 | 364 | 60 52 40 76310010
CSmag 1500| 385 | 330 | 178 | 145 | 118 | 447 | 70 65 65 76310015
CSmag 2000| 470 | 420 | 178 | 145 | 118 | 487 | 70 65 83 76310020
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Typ Nosnost, Nosnost, Min. sila materialu, | Min. sila materialu,
plochy material | kulaty material plochy material kulaty material
CSmag 100 100 50 20 10
CSmag 300 300 150 20 12
CSmag 600 600 300 30 20
CSmag 1000 1000 500 40 28
CSmag 1500 1500 750 45 34
CSmag 2000 2000 1000 55 40

3. Manipulace

3.1 Pfed zvedanim musi byt povrch bfemena zbaven rzi, necistot, otfepu a ostatnich pfecniva-
jicich &asti. Stfedova osa magnetu se musi nachazet ve stfedové ose bfemena. Zvedaci mag-
net se odpovidajicim zptsobem poklada na bfemeno. Pfeklopenim paky z polohy ,OFF* do
polohy ,ON* (pfes zajiStovaci kolik) do pozice ,DRZET" se bfemeno zmagnetizuje a uchopi.
Dejte pozor na to, aby zajistovaci kolik znovu zcela vyskocil a zablokoval tak ru¢ni paku. Pak
je mozné zvednout bfemeno.

3.2 Magnet nesmi byt pfetizen a b&hem zvedani se pod zavéSenym bfemenem nesméji zdrzo-
vat zadné osoby. Teplota pfi pouziti se musi pohybovat mezi -40 °C a +80 °C. Je nutné vyva-
rovat se silnych vibracich nebo otfesu.

3.3 P¥i pfepravé kulatého materialu je tfeba dbat na pfesné pfiloZzeni vyduté stfedové osy mag-
netu na bfemeno. VSeobecné je pfi tomto druhu pfepravy snizena jmenovita nosnost o 30 %.

3.4 K ukon¢eni zvedani bremeno polozte. Ruéni paku stisknéte dolu, zajistovaci kolik zatahné-

te dozadu a rucéni paku uvedte z polohy ,ON“ do polohy ,OFF*, a poté do pozice ,UVOLNIT*.
Magnet se nyni odmagnetizuje a mize byt oddalen od bfemena.

Stav: prosinec 2011
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4. Hlavni faktory ovliviiujici nosnost magnett ke zvedani bremen

nim bfemena musi byt bezpodmine&né zjistén podil oceli v materialu, nosnost se fidi silou
materialu bfemena a kfivkou nosnosti. PFi stfedni aritmetické uchylce profilu Ra mensi nez

6,3 ym neexistuje zadna vzduchova mezera a nosnost ¢ini 100 %. Je-li hodnota drsnosti Ra
6,3 ym nebo vysSi, musi byt posouzena vzduchova mezera. Vysledna nosnost vyplyva z kfivky
v grafu. Tento graf je umistén dokonce i na magnetu.
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4.2 DalSim dulezitym faktorem je materialové slozeni oceli. Jako referenéni médium slouzi niz-
kouhlikova ocel (koeficient 1,00), na jejimz zakladé je stanoven koeficient nosnosti:

- ocel se stfednim obsahem uhliku: koeficient 0,95,

- ocel s vysokym obsahem uhliku: koeficient 0,90,

- nizkolegovana ocel: koeficient 0,75,

- litina: koeficient 0,50.

5. Udrzba a bezpeé&nostni upozornéni

5.1 Kontaktni plochy magnetu museji byt Cisté a hladké. Jakakoli povrchova nerovnost ovliviiu-
je nosnost. Po pouZiti je tfeba oSetfit kontaktni plochy antikoroznim prostfedkem.

5.2 Abyste se vyvarovali nehod, pfed pouzitim magnetu si prosim pozorné prectéte navod
k obsluze a seznamte se s jeho obsahem. DalSi podrobnosti ziskate od vyrobce.

5.3 Pravidelné kontrolujte ruéni paku. Ujistéte se, ze je mozné stlacit drzadlo bez problému
dold a Ze zajiStovaci kolik bezvadné zapada.

5.4 Nepohybujte pakou, kdyz zvedaci magnet neni v kontaktu s magnetizovatelnym materia-
lem.

5.5 Udrzba se musi provadét podle pokynii v tomto navodu k obsluze, a to autorizovanym
odbornym personalem.

5.6 Je nepfipustné svévolné provadét konstrukéni zmény magnetu, jelikoz by mohla byt naru-
Sena bezpecnost.

5.7 Magnet musi byt jednou ro¢né podroben kontrole, pfi které musi byt potvrzen bezvadny
stav v8ech konstrukénich dil(i, aby byla zajist€na nosnost a bezpecénost.

5.8 Pri poSkozenich krytu nebo paky, ktera vedou k nefunkénosti, je nutné magnet ihned vyfa-
dit z provozu.
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