KULLANIM KILAVUZU Tip gggg.g 3208.3 | 8223.0,5 | 8223.1
(Traducao) 2088 3
Milli bocurgat Tip Siparis numarasi 203323 | 203661 | 205322 | 210178
‘ k 2044.0,5/1/3 2047.0,5/1/3 2048.0,5/1/3 202223
h 2083.0,5/1/3 2087.0,5/1/3 2088.0,5/1/3 203477
aacon 3208.3 8223.0,5/1 Maks. yiik kN 30 30 5 10
Mil stroku mm 350 400 400 300
1. KULLANICI GRUPLARI Diisme stroku mm 300
Gorevler Kalifikasyon Ya.pl yijlksekligi mm 720 860 700 655
— - - Mil disi Tr 30x4 | Tr 30x4 | Tr 22x3 | Tr 22x3
Kullanici Kgllanlm, Kullgplm .kllavuzuyla bilgilendirme; Maksimum Kuwvetteki N 260 260 120 120
Gozle kontrol yetkili kigi 1 krank basinci
Uzman Montaj, sbkme, Mekanik eleman Aktarim orani 1,83 1,83 1 1,6
personel | Onarim, bakim Strok/Krank turu. mm | 2,18 2,18 3 1,9
Kontroller TRBS-1203'ya gore yetkili kisi 2 Agirlik kg 20 16 6 7
(bilirkisi)

2. GUVENLIK TALIMATLARI

Amacina uygun kullanim

Cesitli varyasyonlarda elle galistinlan milli bocurgatlar,

ergonomik bir adaptasyon ve destekleme, milimetre hassasi-

yetinde kaydirma ve seviye ayarina, vb olanak saglar.

— Cihazi bu kullanim kilavuzundaki bilgilere gére calistirin.

— Sadece serbest hareket ettirilebilir yikleri kaldirmak,
indirmek ve cekmek icin kullanin.
- lstisna: Tip 3208/8223 cekme ve baski yontemiyle de yiik
uygulanabilir.

+50°C

-20°C

@+

— Sadece teknik bakimdan kusursuz durumdayken kullanin.
— Sadece egitimli personel tarafindan kullaniimahdir.

Giivenlik bilinciyle calisma

— ilk 6nce kullanim kilavuzunu okuyun.

— Her zaman emniyet ve tehlike bilinciyle calisin.

- Kaldirma cihazini ve yiiki btln hareketler boyunca gozlemleyin.
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— Hasar ve kusurlar derhal sorumluya bildirin.
— Once cihazi onarin, sonra calismaya devam edin!
— YUk, kalkik durumda denetimsiz birakmayin.

%5

- Cihazi darbesiz sekilde tasiyin, dismeye veya devriimeye n IOI;

karsi emniyete alin.

Asagidakilere izin verilmez:

— Asinyik (--> teknik veriler, model plakasi/ tasima yuiku levhasi)

— Makineli tahrik.

— Sadmeler, darbeler.

— 400 mm < kaldirma yuksekliklerindeki yiiklerin iginde ve ustiinde ek
koruma olmadan ¢alisma.

Kullanilmayan yerler

— Surekli calismaya ve titresimli yliiklenmelere uygun degildir.
- Insaat asansorleri igin onayll degil (DGUV-R 100-500-2.30).

— Patlama riski bulunan bdlgeler icin onayh degil.

— Asindirici ortama uygun degil.

— Tehlikeli ylkleri kaldirmak igin uygun dedgildir.

Organizasyon onlemleri

— Bu kullanim kilavuzunun her zaman kullanilabilir olmasini saglayin.

— Cihazda sadece egitimli personel calistigindan emin olun.

- Diizenli araliklarda, giivenlik ve tehlikelerin farkinda olarak galisilip
calisiimadigini kontrol edin.

Montaj, Bakim ve Onarim

Sadece uzman personel tarafindan!

Onarimlar icin sadece orijinal yedek parcalar kullanin.

Givenlik bakimindan 6nemli parcalarin doniistim ve degisiklik yapmayin!
Ek montaj parcalar glivenligi kisitlamamalidir.

Uyulmasi gereken diger kurallar:

— Isletim guivenligi yonergesi (BetrSichV).

— Ulkeye 6zgi talimatlar.

— Kaza 6nleme yonergesi (DGUV-V 54).

3. TEKNIK BILGILER - BASKILI BOCURGATLAR

Ozel iiretimlerde ekteki gizimin verileri gegerlidir.
4. GENEL
Cesitli varyasyonlarda elle ¢alistinlan milli bocurgatlar, ergonomik bir
adaptasyon ve destekleme, milimetre hassasiyetinde kaydirma ve se-
viye ayarina, vb olanak saglar.
Saglam ve montaji kolay yapilan dort kdse boru, cok yonli ekleme ve
montaj olanaklarini garanti eder.
Otomatik yavaslayan trapez mil ve bakim gerektirmeyen konik digliler,
kolay ve guvenli bir kullanim saglar.
Bocurgat, DGUV-V 54 kaza 6nleme talimatlarina uygundur.
5. YAPI /ISLEV
El kranki kullanilarak, bir konik digli mekanizmasi tizerinden trapez mil
tahrik edilir. Trapez mil, sabit somun nedeniyle dénme hareketini bir
boylamasina harekete donustirur. Mekanik hasarlara kargi koruma
saglamak icin, mil ve mekanizma parcalari, ek olarak yiiksek bir stabilite
saglayan teleskop seklindeki dort kdse borularda yer alir.
Ek teleskop boruyla donatiimis destekler, strok mesafelerini hizlh sekilde
kdpruleyebilir.
6. MONTAJ
Milli bocurgat, istenen her konumda eklenebilir ve takilabilir. Bu sirada
asagidakilere dikkat edilmelidir:
— Bocurgata sadece baski ile (cekme yontemi kullaniimamalidir) yik
uygulanmasi.
— Guvenlik, kullanim 6zelligi ve ek yaglama olanaginin kisitlanmamasi.
- Istisna: Tip 3208/8223 gekme ydntemiyle de yiik uygulanabilir.
— Baglantiyr dizgin boyutlandlrln
7. KULLANIM
Milli bocurgatin digari hareket ettirilmesi, krankin saat yoninde dondrl-
mesi ile gergeklesir. Iceri hareket igin, bocurgat saat yoniinun tersine dogru
dondurilmelidir. Strok sininna ulasilirsa (krank basincinin artmasi), bocurgat-
taki hasarlarin dnlenmesi icin kranklar ayarlanmalidir. Krankin birakiimasi du-
rumunda, otomatik yavaglayan mil sayesinde yiik istenen konumda tutulur.
Disme stroklu bocurgatlar, bir kilidin agiimasi (gecme pimler, yayl
surgl) ve dusme borusunun disari ¢cekilmesi ile uzatilabilir.

Q DIKKAT!

Kilit, sadece bocurgata ylik uygulanmamasi durumunda
acilmalidir. Yagmur borusunun kendi agirhgini dikkate A

alin! Koprilenecek mesafe diisme borusundan daha

uzunsa, bocurgattan disari dogru disebilir.

Disme borusu, maksimum son delige kadar disari gekilmelidir
(maksimum diisme stroku). Bocurgata yiik uygulanmasindan
once, bocurgat, gecme pim ile emniyete alinmis olmali ya da
yayl stirgi gorilir sekilde kilitlenmis olmalidir.

8. KONTROL

Cihazin kullamim kosullarina ve isletmedeki kurallara uygun bir sekilde,
ancak en az yilda bir kez TRBS 1203'ye gore yetkili bir kisi 2 (uzman)
tarafindan kontrol edilmesi gerekir (BetrSichV madde 10, fikra 2 uyarinca
yapilan kontrol, AT yonetmeligi 89/391/EWG ve 95/63/EG'ye veya
DGUV-V 54 madde 23, fikra 2 ve DGUV-G 309-007"ye gore yapilan yillik
calisma guvenligi kontroline uygundur). Bu kontrollerin belgelendiriimesi

Tip 2044.0,5(2083.0,5|2044.1 | 2083.1 | 2044.3 gerekir:
2047.0,5 | 2087.0,5 | 2047.1 | 2087.1 |2047.3 — ilk kez isletime alinmadan énce.
2048.0,5| 2088.0,5| 2048.1 | 2088.1 | 2048.3 — tekrar isletime almadan 6nce 6nemli degisikliklerden énce.
Siparis numarasi 203466 | 203467 | 203522 (203520 | 203509 — en az yilda bir kez.
203468 | 203472 | 203565 | 203473 | 202616 - Normalin diginda, ¢ikngin giivenligine hasar verici sonuglara
202620 | 202578 | 203652 | 202579 | 203567 yol acan olaylar meydana geldiyse (itinali kontrol, 6r. uzun siire
= 203469 | 203474 | 203566 | 203475 kullaniimadiginda, kazalar, doga olaylar).
Maks. yiik kN 5 10 30 - gikngin giivenligini etkileyebilecek koruyucu bakim calismalarindan sonra.
Mil stroku mm | 300 300 300 300 350 Uzman (YK2), mesleki yetismesi ve deneyimi nedeniyle kasnaklar, kaldirma
Disme stroku mm 200 - 300 - ve gekme aletleri alaninda yeterli bilgiye sahip olan ve devletin gegerli
Yap! yiksekligi mm 500 550 525 585 670 calisma gulivenligi kurallarina, kaza 6nleme talimatlarina, yonetmeliklerine
Mil disi Tr 22x3 Tr 22x3 Tr 30x4 ve teknigin genel kabul gérmus kurallarina (6rnegin DIN-EN standartlan),
Maksimum kuvvetteki N 140 140 260 kasnaklarin, kaldirma ve cekme aletlerinin calisma guivenligi durumlarini
krank basinci degerlendirebilecek kadar vakif olan kisilerdir. Bilirkisiler (YK2) cihazin
Aktarim oran 1 1,6 1,83 isleticisi tarafindan belirlenmelidir. Yillik galisma giivenligi kontrollerinin
Strok/Krank turu. mm 1.875 2.18 gerceklestirimesi ve yukarida tarif edilen bilgi ve yeteneklerin elde
Ak kg 4 [ a5 55 | 75 16 edilmesine yonelik egitim, haacon hebetechnik tarafindan sunulur.
9. BAKIM TAVSIYESI
Isletmeci, kullanim sikhdina ve kullanim kosullarina bagli olarak araliklari
kendisi belirler.
— Duzenli temizlik, buhar puskuirttcusu degil!
— Genel yenileme en ge¢ 10 yil sonra Uretici tarafindan.
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DIKKAT!

Denetim, bakim ve onarnim calismalari sadece yiksuz kaldirma
aleti Gizerinde gerceklestiriimelidir. Fren ve kilitlerdeki calismalar
ancak yetkili uzman personel tarafindan gerceklestiriimelidir.

Bakim ve inceleme calismalari

Araliklar

Gozle kontrol ve islev kontroli

her kullanimdan

Yuk altindayken fren iglevi

once

Ek yaglama yapin (yaglama memeleri), bu sirada
bitin kaldirmayi disari cikartip tekrar iceri sokun

altraylik

Mil ve somunlari aginma igin kontrol edin, gerekirse
degistirin, yaglayin

Bakim ve inceleme calismalari Araliklar

Disli parcalarini kontrol edin, gerekirse degistirin, yadlayin | her 2 - 5 yilda bir

Yaglama maddesi tavsiyeleri: DIN 51502 K3K-20'ye gore cok amaclh gres
10. YEDEK PARCALAR

Yedek parca siparisi verirken asagidakileri litfen muhakkak belirtin:

— Cihazin tipi ve fabrika numarasi / poz. ve parca numarasi.

Farkli tip numarasina sahip olan cihazlarin yedek parga teslimati icin
lutfen Ureticiyle irtibata gecin.

11. SOKME, BERTARAF

— Guvenlik talimatlarini dikkate alin.

— Cihazi ve icindeki maddeleri cevreye zarar vermeden tasfiye edin.

Okunabilirlik bakimindan tip levhasini kontrol edin yillik
Bilirkisi kontrolt
haacon hebetechnik gmbh
i Josef-Haamann-Strale 6 n
AB Montaj Beyanl D-97896 Freudenberg/Main Mg—
Uretici: haacon hebetechnik gmbh Telefon +49 (0) 9375 / 84-0
Josef-Haamann-Stralle 6 Faks +49 (0) 9375 / 8466

D-97896 Freudenberg / Main

Tasima yiikii araligi:  0,3-10t

Ek I, Urun

O~NBNOWN

Bilgiler

PO NWOWW S
w N

I N N S G R . T T e Y

Uriin

Uriin tanim: Milli bocurgat

Tip: 2044 2047 2048
2854 2949 3090
3188 3208 3235
3379 3394 8207
8230 8255 8304

Makine (2006/42AB) yonetmeliginin temel taleplerine uygundur

Guvenlik entegrasyonu ile ilgili esaslar
Materyaller ve Grlinler
Makinenin kullanimi bakimindan konstruksiyonu
isletim sirasinda kirilma riski

Yizey, kenarlik ve koselerden dolay! riskler
Hareketli pargalardan kaynaklanan riskler
Kontrolstiz hareketlerin riski

Mekanik tehlikelere kargi koruyucu énlemler
Yk kaldirmaya yénelik makineler
isletim talimat

2083 2087 2088 2758 2843
3091 3092 3094 3114 3124
3290 3293 3298 3364 3378
8208 8209 8210 8220 8223
8306 8682 207614

Urtin, Makine Yonetmeligi (2006/42AB) kapsaminda tamamlanmamis bir makinedir. Urin ancak makinenin
Makine Yonetmeligi (2006/42/AB) hilkimlerine uygun oldugunun belirlenmesi halinde isletime alinabilir.

kaybeder.

Urtinde énemli bir degisiklik yapiimasi durumunda Uretici tarafindan beyan edilen uyumluluk, ézellidini

Uretici, uruin ile ilgili 6zel belgelerin munferit resmi kurumlar tarafindan talep edilmesi halinde, bunlari
elektronik ortamda iletmek ile yakimludar.
Urtine ait Ek VIl Bolum B ile ilgili 6zel teknik belgeler olusturulmustur.

Dokiimantasyon sorumlusu: Konstriksiyon

imza:

Freudenberg, 05.09.2013 17 “//74 i 4/
i.V. Robert Miltenberger L7 i.V. Theo Miller
tr Baski 5; 09/13 I 092009 Tarih 05.09.2013

H:\bbs\Managementsystem\formulare\100021 einbauerklérung .doc

erstellt: hck-cd; Stand: 18.03.13
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Type 2044/2047/2048.0,5
Pos | Order No. 3 1920
oo aos | 208469 | 203466 !?1””,
1 113225 | 113225 | 113225 1x : ) —
2 | 119786 | 119786 | 119786 1x t chq':,%,
6 114230 1x Typie)
7 | 106949 | 106949 | 106949 1x 2047.0.5
2087.05
8 |119784 | 119784 | 119784 1x
9 | 100807 | 100807 | 100807 1x
100803 | 100803 | 100803
100810 | 100810 | 100810
10 | 110370 | 110370 | 110370 1x
12 [ 101201 | 101201 | 101201 | 40x40 1x Hem
13 | 106870 | 106870 | 106 870 1x
14 | 106832 | 106832 | 106832 | A10x1 DIN471 | 1x A M
15 | 120386 | 120386 | 120386 1x =
17 | 106872 | 106872 | 106872 1x Typlel
18 | 100264 | 100264 | 100264 | AS6x1 DIN71412 | 1x ;g;ggz
19 | 100076 | 100076 2,5x18 ISO 8752 | 1x
20 | 106296 | 106296 4x18 IS0 8752 | 1x 25
24 | 115146 1x
25 | 200374 | 200374 1x -/
26 1201232 | 201432 | 201432 - R R AR RTTRRT
2 5 147 - AR R R IR
Type 2083/2087,/2088.0,5
Pos | Order No.
ggggg 203474 | 203467 :6
1 113225 | 113225 | 113225 1x s
3 119788 | 119788 | 119788 1x =
4 108075 | 108075 | 108075 1x
6 114 230 1x Typle)
2044.05
7 106949 | 106949 | 106 949 1x 204705
8 119784 | 119784 | 119784 1x 204805
9 100807 | 100807 | 100807 =
100803 | 100803 | 100803 1x
100810 | 100810 | 100810
10 | 110370 | 110370 | 110370 1x 5
12 | 101201 | 101201 | 101201 | 40x40 1x \
13 | 106870 | 106870 | 106870 1x m
14 | 106832 | 106832 | 106832 | A10x1 DIN471 | 1x
15 | 120386 | 120386 | 120386 1x
17 | 106872 | 106872 | 106872 1x O
18 | 100264 | 100264 | 100264 | AS6x1 DIN71412 | 1x R 1
19 | 100076 | 100076 2,5x18 IS0 8752 | 1x Typle)
] 2083.05
20 | 106296 | 106296 4x18 ISO 8752 | 1x 2087.05
24 | 115146 1x M- 208805
25 | 200374 | 200374 1x  ——
26 | 201432 | 201432 | 201432 1x
30 115 147 1x
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Type 2044/2047/2048.1 30 1920
Pos | Order No.
29538 | 203566 | 203522
1 113230 | 113230 | 113230 1x
2 19725 | 119725 | 119725 1%
6 114230 1x _—
7 106948 | 106948 | 106948 1x 20474
8 119726 | 119726 | 119726 1x 20871
9 100899 | 100899 | 100899 1x
10 | 109993 | 109993 | 109993 1x
12 | 101202 | 101202 | 101202 | 60x60 1x B
13 | 106870 | 106870 | 106 870 1x
14 | 106832 | 106832 | 106832 | A10x1 DIN471 | 1x
15 | 120187 | 120187 | 120187 1x
17 | 106752 | 106752 | 106752 1x
18 | 100264 | 100264 | 100264 | AS6x1 DIN71412 | 1x
19 | 100076 | 100076 2,5x18 IS0 8752 | 1x
20 | 106296 | 106296 4x18 ISO 8752 | 1x Typie)
24 | 115146 1x 20441
25 | 200374 | 200374 1x 20831
26 | 201432 | 201432 | 201432 1x
30 115 147 1x
Type 2083/2087/2088.1
Pos | Order No.
S ars | 203475 | 203520
1 113230 | 113230 | 113230 1x
3 19728 | 119728 | 119728 1x
4 116226 | 116226 | 116226 1%
6 114230 1x
7 106948 | 106948 | 106948 1x
8 19726 | 119726 | 119726 1x
9 100899 | 100899 | 100899 1x
10 | 109993 | 109993 | 109993 1x
12 | 101202 | 101202 | 101202 | 60x60 1x
13 | 106870 | 106870 | 106 870 1x
14 | 106832 | 106832 | 106832 | A10x1 DIN471 | 1x
15 | 120187 | 120187 | 120187 1x
17 | 106752 | 106752 | 106 752 1x
18 | 100264 | 100264 | 100264 | AS6x1 DIN71412 | 1x
19 | 100076 | 100076 2,5x18 IS0 8752 | 1x
20 | 106296 | 106296 ax18 ISO 8752 | 1x
24 | 113267 1x
25 | 200374 | 200374 1x
26 | 201432 | 201432 | 201432 1x
30 113 268 1x

Typte)
20831
20871
20881

REECEOTIRNGLLCT S Sy
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Type 2047/2048.3

:‘\; | Q\

30

Pos | Order No.

203 567 203 509

202 815 202616
1 118 952 118 952 1x
2 108 933 108 933 1x
5 118 954 118 954 1x
6 108 938 1x
7 106 304 106 304 1x
8 118 951 118 951 1x
9 102634 102634 1x
1" 108 944 108 944 1x
12 106 454 106 454 | 80x80 1x
13 100 506 100 506 1x
14 100 721 100 721 Al14x1 DIN 471 1x
15 106 223 106 223 8x14 DIN 5402 1x
16 101 127 101 127 1x
17 106 453 106 453 1x
18 100 264 100 264 | AS6x1 DIN71412 1x
19 111 072 111 072 2x
20 106 142 106 142 | A24 DIN 7993 1x
21 100 361 100 361 M 10 DIN 4032 1x
22 101 118 101 118 40x14,3x2 DIN 2093 1x
24 111 656 1x
25 202614 202614 1x
26 201 032 1x
27 100 141 | 6x36 1ISO 8752 | 1x
28 100096 | 3,5x36 1ISO8752 | 1x
30 110 409 1x
Type 2087,/2088.3
Pos | Order No.

203 477 203 323

204 572 207 514
1 118 952 118 952 1x
3 114 216 114 216 1x
4 109 174 109 174 1x
5 118 954 118 954 1x
6 108 938 1x
7 106 304 106 304 1x
8 118 951 118 951 1x
9 102 634 102 634 1x
10 102 603 102 603
1 108 944 108 944 1x
12 106 454 106 454 80x80 1x
13 100 506 100 506 1x
14 100 721 100 721 A14x1 DIN 471 1x
15 106 223 106 223 | 8x14 DIN 5402 1x
16 101 127 101 127 1x
17 106 453 106 453 1x
18 100 264 100 264 | AS6x1 DIN71412 1x
19 111 072 111 072 2x
20 106 142 106 142 A24 DIN 7993 1x
21 100 361 100 361 M 10 1x
22 101 118 101 118 40x14,3x2 1x
24 111 656 1x
25 202614 202 614 1x
28 201032 | 3,5x36 1x
27 100 141 6x36 1ISO 8752 1x
28 100096 | 3,5x36 1ISO 8752 | 1x
30 110 409 1x

Typle)
20473
2087.3

26
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