INSTRUKCJA OBSLUGI

(Ttumaczenie)
Kotowrot linowy

4

Typ 220.0,3 220.0,5 220.0,75
220.1 220.2 220.3
haacon 421.0,125 4210.0,08  4210.0,125

1. GRUPY UZYTKOWNIKOW
Zadania

Obstuga,
kontrola wzrokowa

Kwalifikacje

Poinstruowanie na podstawie
Instrukcji obstugi; osoba uprawniona 1

Operator

Personel | Montaz, demontaz, Mechanik
wykwalifi- | naprawa, konserwacja
kowany [Kontrole Osoba uprawniona 2 wg TRBS-1203

(rzeczoznawca)

2. ZASADY BEZPIECZENSTWA

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie nalezy eksploatowac zgodnie ze wskazowkami

zawartymi w niniejszej instrukcji obstugi.

— Stosowac tylko w celu podnoszenia, opuszczania oraz
ciggniecia fadunkéw ruchomych.

— Uzywac tylko w nienagannym stanie technicznym.

- Obstuga wytacznie przez poinstruowany personel.

Swiadoma i bezpieczna praca

Dtugosc¢ liny jest prawidtowa gdy:

>2

Element do mocowania fadunku

— Zwroci¢ uwage na wystarczajacy udzwig.

— Uzywac wytacznie hakéw tadunkowych z klapg,
bezpieczenstwa.

— Uuzywac przepisowych hakéw tadunkowych z
sercowka i zaciskiem dociskowym.

— Prawidtowo zamocowac¢ tadunek.

— Liny kotowrotu nie uzywac jako elementu
chwytajgcego.

3. DANE TECHNICZNE

>1,5xlina-@

— Najpierw nalezy SIQ zapoznac z instrukcjg obstugi!
— Zawsze pracowac zachowujac $wiadomos¢ istniejgcych
niebezpieczenstw

— Podczas wykonywania wszystkich ruchow nalezy
obserwowac urzgdzenie podnos$nikowe oraz tadunek.

— Zauwazone uszkodzenia czy braki natychmiast zgtaszac¢

osobie odpowiedzialne;j.

— Prace wolno kontynuowac¢ dopiero po naprawie!

— Nie zostawia¢ bez nadzoru tadunku uniesionego w gorze.

— Transportowac urzgdzenie bez narazenia na uderzenia i
zderzenia, zabezpieczy¢ przez przewréceniem lub przechy-
leniem.

Zabrania sig:

— Przekraczania dopuszczalnej no$nosci (patrz dane techn. na
tabliczce znamionowej / nosnosci)

— Napedu maszynowego.

— Uderzania, stukania.

Wykluczenie z zastosowania

— Nie nadaje sie do trybu pracy ciggtej i obcigzenia wibracjami.

— Podnos$nik nie jest dopuszczony do wykorzystywania jako wycigg
budowlany (BGV D7).

— Nie autoryzowany do pomostéw i pracowni (BGV C1).

— Nie autoryzowany do wysoko podnoszonych srodkow do transportu
0s6b (BGR 159).

— Nie autoryzowany na obszarach zagrozonych eksplozjami.

— Nie nadaje sie do uzycia w otoczeniu zawierajgcym chlor.

— Nie nadajgcy sie do podnoszenia niebezpiecznych tadunkow.

Przedsiewziecia organizacyjne

— Zapewni¢ zawsze dostep do instrukcji obstugi.

— Upewnic sie, ze podnosénik jest obstugiwany wytgcznie przez osoby
przeszkolone.

— Regularnie sprawdzac, czy prace sg wykonywane zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa ize Swiadomoscig wystepujacych zagrozen.

Montaz, konserwacja i naprawy

Wykonuje tylko wykwalifikowany personel!

Do napraw nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Nie wolno przekonstruowywac ani wymienia¢ elementow istotnych dla
bezpieczenstwa!

Dodatkowy osprzet nie moze wywiera¢ negatywnego wptywu na

bezpieczenstwo pracy. @ '

Inne przepisy, ktoérych nalezy przestrzegaé¢
— Rozporzadzenie w sprawie bezpieczenstwa w procesie
produkcii (BetrSichV).

— Zgodna z EN 12385-1i EN 12385-4 i technicznymi danymi
— Zachowac kat odchylenia liny
lina odkretna < 3°(standardowa)
lina nieodkretna<1,5°
— W przypadku tadunkéw nieprowadzonych uzywaé
liny nieodkretnej. Moze to zredukowac czas odktadania liny (grupa
zespotu napedowego).

- e Line stalowg nawing¢ w stanie naprezenia, np. rozwingg ling

— Przepisy krajowe. 3 <8
— Przepisy bhp (BGV D8). <15 <15
tadunku
— Nie zostawia¢ bez nadzoru uniesionego w gorze. i
— Nie kotysac. i
— Nie upuszczac w linie. |
Lina ll
|

catkowicie i dopasowac dtugos¢ liny do skoku.

+50°C [Typ 220.0,3| 220.0,5| 220.0,75| 220.1 | 220.2 | 220.3
Nr zamdwienia 200047 | 200048 | 205047 | 200815| 200051 | 200052
Nr zamoéwienia, 200335 | 200048 | 200049 | 203241
20°C locynkowane
dop. ciezar pierwszej liny | kg 300 500 750 1000 2000 3000
dop. ciezar ostatniejliny | kg 203 330 580 750 1700 2500
maks. ilo$¢ warstw 4 4 3 3 2 2
Sita korby N 190 210 200 180 320 300
lkadunek minimalny kg 30 30 50 50 50 100
ISkok / obrét korby mm 74 30 28 18,8 16 10
Ciezar bez liny kg 10 10 14 15 23 32
Mocowanie liny m 11 10 12 10 8 7
Srednica liny mm 6 6,5 8 9 12 13
Najmniejsza sita kN 9,5 16 24 32 64 96
rozrywajgca liny
Typ 421.0,125 | 4210.0,08 |14210.0,125
Nr zamowi 200044 203717 203718
Nr zam. stal nierdzewna 210712
- dop. ciezar pierwszej liny kg 125 80 125
dop. ciezar ostatniej liny kg 65 45 65
‘ maks. ilo$¢ warstw 6 6 6
>< kadunek minimalny kg 30 30 30
n o Sita korby N 170 170 170
Skok / obrot korby mm 138 135 138
Cigzar bez liny kg 4 2,5 2,5
Mocowanie liny m 15 20 15
Srednica liny mm 4 3 4
Najmniejsza sita rozrywajaca kN 4 2,6 4
liny

Zastrzega sie prawo do zmian konstrukcyjnych i wykonawczych.

4. BUDOWA

Weciggarki linowe z/bez przektadni zgbatej czotowej, bezpowrotnej
korby z zabezpieczeniem i niewymagajgcymi fozyskami slizgowymi.

5. MONTAZ

Konstrukcja dla dobudowania o odpowiednich wymiarach, z rownymi
powierzchniami do przykrecania. Dobudowac lub wbudowa¢ kotowrdt linowy ze
Srubami, podktadkami oraz nakretkami i zabezpieczy¢ przed poluzowaniem.
Typ 421.0,125+4210.0,08+4210.0,125 2 x $Sruby M8 min. 8.8

Typ 220.0,3 +220.0,5 4 x $Sruby M12 min. 8.8
Typ 220.0,75 +220.1 4 x $Sruby M14 min. 8.8
Typ 220.2 +220.3 4 x $ruby M16 min. 8.8

6. MONTAZ LINY
W przypadku nieprawidtowego biegu liny, patrz. rysunki
czesci zamiennych, hamulec nie bedzie dziatat!
Koncowki liny przylutowa¢ odpowiednio lutem
twardym i zahaczy¢ przy bebnie linowym.
Przy obrocie korby w kierunku ruchu wskazéwek
zegara lina musi sie nawijaé.

7. OBSLUGA

Korbe obroci¢ 0 90° do potozenia roboczego.

Podnoszenie tadunku: Przekreci¢ korbe w kierunku zgodnym z ruchem
wskazoéwek zegara.

Opuszczanie tadunku: Przekreci¢ korbe w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

Po puszczeniu korby w czasie ruchu do gory lub w dét fadunku (<
tadunek minimalny!) jest on pewnie utrzymywany w dowolnym potfozeniu.
Pod obcigzeniem nawijac ling tylko na tyle, by pozostat odstep od
krawedzi tarczy obrzeznikowej wynoszacy minimum1,5 raza $rednicy liny.
W ten sposob unika sie przecigzenia wciggarki i bocznego zesliznigcia sie
liny z bebna.

Zawsze muszg pozostac przynajmniej 2 obroty liny na bebnie.

Sita pociggowa liny pierwszej warstwy jest jednoczes$nie znamionowa,
sitg pociggowa wciggarki. Sita pociggowa liny zmniejsza sie w kazdej
nastepnej warstwie (patrz Tabliczka znamionowa sita pociggowa 1.
Warstwa liny / ostatnia warstwa liny).

Korba z mozliwos$cig zwolnienia

— Eksploatacja z tadunkiem:
Ramieg korby odsung¢ od kotowrotu linowego i obrocic, az sworznie
taczace korby wsung sie do tarczy sprzegajgcej i zaczepig. Eksploa-
tacja ztadunkiem, tzn. podnoszenie i opuszczanie, jest teraz mozliwa.

— Zwolnienie:
Ramie korby przesunag¢ w kierunku wciggarki linowej. Sworznie
tgczace wychodzg z tarczy sprzegajacej. Sprzegto zostaje zwolnione.
Lina moze by¢ teraz nawijana i odwijana bez tadunku.
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A Uwaga!

Zwalnianie jest dopuszczalne tylko przy nieobcigzonej linie!
8.KONTROLA

Urzgdzenie powinno by¢ kontrolowane przez Osobe uprawniong 2 wg

TRBS 1203 (rzeczoznawce) odpowiednio do warunkow eksploatacii

i do warunkow panujgcych w zaktadzie, jednak nie rzadziej niz raz w

roku (kontrola zgodnie z rozporzadzeniem w sprawie bezpieczenstwa

w procesie produkcji, §10, ust. 2 odpowiada implementacji dyrektyw

UE 89/391/EWG i 95/63/WE, wzgl. coroczna kontrola bezpieczenstwa

w procesach produkcyjnych wg BGV D8, §23, ust.2 i BGG956).

Przeprowadzone kontrole nalezy pisemnie udokumentowac:

— przed pierwszym uruchomieniem podno$nika

— po wprowadzeniu istotnych zmian, przed ponownym uruchomieniem

— €O najmniej raz w roku.

— jesli doszto do nadzwyczajnych wydarzen, ktére mogty miec¢
negatywny wptyw na bezpieczenstwo pracy z podnosnikiem (kontrola
nadzwyczajna, np. po dtuzszym okresie nieuzywania, po wypadku,
wydarzeniach naturalnych).

— po naprawach, ktére mogtyby mie¢ wptyw na bezpieczenstwo pracy
z podnosnikiem.

Rzeczoznawcy to osoby(2), ktére w oparciu o ich wyksztatcenie

specjalistyczne i zebrane doswiadczenia posiadajg odpowiednig,

wiedze o podnosnikach, ciagarkach, wciggarkach, a takze wykazuja,
znajomosc¢ wtasciwych ustaw o bezpieczenstwie pracy, przepisow

BHP, wytycznych i ogoélnie uznanych zasad techniki (np. normy DIN-

EN) w tak zaawansowanym stopniu, ze sg w stanie oceni¢ nienaganny

stan podnos$nikow, wciggarek i ciggarek. Rzeczoznawcow (OU2)

mianuje uzytkownik urzgdzenia. Firma haacon hebetechnik oferuje
przeprowadzanie corocznych kontroli bezpieczenstwa w procesach
produkcyjnych oraz szkolenia pozwalajgce naby¢ wyzej opisane
umiejetnosci i wiedze.

9. INFORMACJA NA TEMAT KONSERWACJI

Uzytkownik samodzielnie ustala odstepy miedzy kontrolami,

uwzgledniajac intensywnos$c¢ eksploatacji podnosnika i warunki, w jakich

jest on uzywany.

— Regularnie czyscic¢. Nie uzywa¢ myjki wysokocisnieniowej!

— Niewidoczne hamulce / blokady skontrolowac¢ wzrokowo najpozniej
po 5 latach, w razie potrzeby wymieni¢ oktadziny hamulcowe.

— Urzadzenie nalezy podda¢ generalnemu remontowi najpozniej po 10
latach. Remont wykonuje producent.

UWAGA!

Czynnosci inspekcyjne, konserwacyjny czy naprawy nalezy
wykonywac tylko przy nieobcigzonym podnosniku. Prace
przy hamulcach i blokadach moze wykonywac¢ wytgcznie
wykwalifikowany personel fachowy.

s L . Odstepy
Czynnosci inspekcyjne i konserwacyjne
zy tinspekeyjne | vl czasowe
Kontrola wzrokowa hakow liny (elementy nosne)
Funkcjonowanie wciggarki E;Z,de
- p - zay!
Stan liny oraz elementéw do mocowania tadunku uzyciem

Dziatanie hamulcow pod obcigzeniem

Nasmarowac tozysko zebnika

Line kontrolowac¢ pod kgtem zuzycia oraz konserwowac¢ | co

zgodnie z DIN ISO 4309 kwartat
Sruby mocujace skontrolowa¢ pod katem prawidtowego osadzenia

Wszystkie czgsci weiggarki oraz korby skontrolowa¢ pod katem

zuzycia, uszkodzone czesci ew. wymieni¢ lub nasmarowac. corok

Kontrola czytelnosci tabliczki znamionowe;j

Zlecic¢ kontrole rzeczoznawcy

Zalecane smary: smar uniwersalny wg DIN 51502 K3K-20
Korba z zabezpieczeniem

W razie wysokich oporéw ruchu przy opuszczaniu
wilac kilka kropli oleju do szczelin piasty korby.
Korby z zabezpieczeniem o rozwarciu
szczeliny wiekszym niz 30° nalezy wymieniac.
Naprawe przeprowadza wytgcznie producent.
UWAGA!
Demontaz korby, blokady i zapadki jest

dozwolony tylko w stanie pozbawionym
obciazenia podnosnika stalowego!
Oktadzin hamulcowych nie wolno
oliwi¢ ani smarowac!

10. CZESCI ZAMIENNE

Przy sktadaniu zamowienia na czesci zamienne prosimy koniecznie o podanie:

— typu i numeru fabrycznego podnosnika / numer pozycji i czesci

11. DEMONTAZ, UTYLIZACJA

— Przestrzegac zasad bezpieczenstwa.

— Urzadzenie i zawarte w nim substancje nalezy utylizowa¢ w sposob
przyjazny dla srodowiska.
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Typ 220.0,3 + 220.0,5
O/N" | 200047 | 200335 | 200336
1 123575 113 585 113 585 1 !
2 102719 | 113588 | 113588 1 ?}
3 Hg ggg 113 594 113 596 1 — |I5Ii
4 101 397 101397 101 397 1 = =
5 102 714 113595 113596 1
102 729
6 100500 | 100500 | 100500 1
7 104509 | 104509 | 104509 1
8 115 082 115 082 115 082 1
9 15081 | 115081 | 115081 1 I~
10 101 137 101 137 101 137 1 I
13 100634 | 100364 | 100634 | M6x12 1SO 10642 | 4x I
15 100350 | 100350 | 100350 | M6 1S04032 | 4x I
16 101672 101672 101672 M 14 1SO 4032 1 I iyl
17 100722 | 100722 100722 | A14x1 DIN 471 1 |
18 100 461 100 461 100 461 A4 DIN 137 1 @ 4 6 5 7 q I I
19 112 982 112 982 112 982 1 g =
20 100636 | 100636 | 100636 | M6x16 1SO 10642 | 1
Typ 220.0,75
O/N' | 205047 | 200049 H
1 104 640 104 639 1
2 124 578 104 644 1 D (&) | —3
3 109 990 109 990 1 @ /25
4 101397 101397 1 76
5 104 651 104 651 1 18
7 100 518 100 518 2x f(} _________ —
8 101137 101 137 1 N4 15
9 115 081 104 872 1 2
10 115 082 104 871 1 1] 4
15 100 416 100 416 A21 1SO 7089 2x 0 21
16 100 365 100 365 M 12 1SO 4032 1 @/22_24 —= N \ 16
17 101243 101 243 13,6x28 1 ¥ 0 20
18 101 271 101 271 20x28x1 DIN 988 1 @D = (&) / - ”T__’".
20 101 975 101975 GPN 350 135 1 1| —I
21 100 459 100 460 A12 DIN 137 1 / / / / / _} |
22 100 356 100 356 M8 1SO 4032 2x 9 81710 1 57 L1
23 101 266 101 266 M 8x16 1SO 10642 | 2x [L'ji
24 100 455 100 455 A8 DIN 137 2x @} { I %
25 112982 112 982 1 I =
26 101 705 101 705 M 6x20 1ISO 10642 1
Typ 220.1
O/N° | 200815 203 241
1 104 640 104 639 1 H
2 124 578 104 644 1
3 109 990 109 990 1 ©
4 101397 101 397 1 ¢
6 114 450 114 450 1
8 100 518 100 518 2x
9 101 137 101 137 1
10 115081 104 872 1
" 115082 104 871 1
12 104 653 104 653 1
13 104 654 104 654 1
16 100 416 100 416 A21 1SO 7089 2x
17 101 271 101 271 20x28x1 DIN 988 1
19 100 365 100 365 M 12 1SO 4032 1
20 100 459 100 460 A2 DIN 137 1
21 100 356 100 356 M8 1SO 4032 2x
22 101 266 101 266 M 8x16 1ISO 10642 | 2x
23 100 455 100 456 A8 DIN 137 2x
24 101 243 101 243 13,6x28 1 @3 I
25 112982 112982 A2 1 ~~ =
26 101 705 101 705 M 6x20 1ISO 10642 1
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Typ 220.2
o/N' | 200051
1 102 746 1
5 101399 1
6 102 756 1
7 107 383 1
8 102757 1
9 101384 1
12 102 174 1
13 102 152 1
14 101 137 1
15 101 502 3x
16 100 501 1
17 102 781 2x
19 102 760 1
22 100 721 A 14x1 DIN 471 1
23 100 740 A42x1,75 DIN 471 1 2214 12 13 25-27
24 100 369 M 16 1SO 4032 1
25 101879 M 8x16 1SO 4017 14x
26 100 355 M8 1SO 4032 14x
©
@ J
Typ 220.3
o/N° | 200052 ® 4
1 102 761 1
5 101 399 1 f\ @
6 102777 1 & J
7 107 385 1
8 102778 1
9 107 386 1 @ @
12 102 174 1 __}
13 102 152 1
14 101 137 1 . -
15 100 502 2x '
16 100 501 2x
17 102 781 2x @ 7,
19 102783 1
22 100 422 A34 1SO 7089 1 ﬂ}
24 100 721 A 14x1 DIN 471 1
25 100 740 A42x1,75 DIN 471 1 / /
26 100 369 M 16 1S0 4032 1 13 24 14 12 27-29
27 100 191 M 8x20 1SO 4017 14x :
© S —
2 3 10
Typ 421.0,125
o/N' [ 200044
1 101396 1 5
2 103 306 1 N AN
NV AN 15
3 103 307 1 -
4 103 308 1 8
5 128 266 1
6 102 152 1 | I
7 102 131 1
8
9 100 140 6x36 1SO 8752 1
10 100 099 4x18 1SO 8752 1
11 100 482 M6x6 DIN 551 1 13 14
12 101 137 1 [T
13 103 754 1 i i
14 106 237 1 Ihd
15 100 117 5x24 1SO 8752 1 I I
L
J7an\ I I| | Il |
\Yj U || Il |
N~ L
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1 23 5 4 10 118

Typ 421.0,08 + Typ 4210.0,125

O/N° | 203 717 203718 210712

1 111 155 111 155 131 684 1
2 140050 | 140050 140049 | M 16x65 1ISO 4017 1
3 113 199 113 199 113 199 1
4 111 034 111 034 111 034 1
5 111 033 111 033 131 694 1
6 115082 115082 133033 1
7 115081 115 081 - 1
8 100 722 100 722 140095 | A14x1 DIN 471 1
9 101 137 101 137 - 1
10 101 675 101 675 101 481 M 16 DIN 985 1
" 113 196 113198 131 690 1
12 102 548 102 548 - 1
13 101 211 101 211 - B 12 DIN 7993 1
14 113559 113195 - 1
15 110434 110434 - 1
16 106 934 106 934 - 5x24 1ISO 8752 1
17 100 180 100 180 - 3x24 1ISO 8752 1
18 100 300 | 100 300 100 300 | GPN 1000/1075 1

1" 12 13

14

Deklaracja wtaczenia UE

haacon hebetechnik gmbh
Josef-Haamann-StraRe 6

haacon

1712
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Nazwa produktu:
Typ:

Zakres nosnosci:

D-97896 Freudenberg/Main group —
Producent: haacon hebetechnik gmbh Telefon +49 (0) 9375/ 84-0
Josef-Haamann-Stralle 6 Faks +49 (0) 9375 / 8466
D-97896 Freudenberg/Main
Produkt

Weciaggnik linowy

220

4210
4491
KWE

0,06-3t

241 421 462 468 4060 4185 4202
4216 4235 4284 4321 4471 4472 4483
4585 4751 4821 4843 4862 209480 KWV
Tango WA

odpowiada zasadniczym wymaganiom dyrektywy maszynowej (2006/42/UE)
zatgcznik |, artykut

Zasady bezpieczenstwa kompleksowego

Materiaty i produkty

Konstrukcja maszyny utatwiajgca jej obstuge

Ryzyko uszkodzenia podczas pracy

Ryzyko powodowane przez powierzchnie, krawedzie lub naroza
Ryzyka zwigzane z cze$ciami ruchomymi

Ryzyko niekontrolowanych ruchow

Informacje

Ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi
Maszyny do podnoszenia tadunkéw
Instrukcja obstugi

Produkt jest maszyng nieukonczong w znaczeniu dyrektywy maszynowej (2006/42/UE). Produkt moze
zostac¢ wigczony do eksploatacji dopiero po stwierdzeniu, iz maszyna, w ktéra ma byé wbudowany, spetnia
wymagania dyrektywy maszynowej (2006/42/UE).

W przypadku dokonania istotnej zmiany produktu traci on wydang przez producenta deklaracje zgodnosci.

Producent zobowigzuje sie dostarczy¢ drogg elektroniczng specjalng dokumentacje dotyczaca produktu
urzedom krajowym, ktére wyrazg chec¢ ich posiadania.

Specjalna dokumentacja techniczna dotyczgca produktu zostata utworzona zgodnie z zatgcznikiem VII,
czesé B.

Odpowiedzialny za dokumentacje: Konstruktor

Podpis: )
Freudenberg, 30.07.2013 /%/K /'/4/%
z up. Robert Miltenbérger [z/ﬁp Theo Miiller
pl Wydanie 4; 07/13 | 092079 z dnia 30.07.2013
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